Peny6unka Cpneka
YHUBEP3UTET Y BABOJ JYIIH
HacraBHo-HayuHo Bujehe

bpoj: 05-311/07
Hana, 14.05.2007. roguue

Ha ocnoy unana 113. Cratyra VHusepsutera y Barmoj Jlyun, HactaBHo-HayuHO
Bujehe YHuepsurera Ha cjenuuiu ox 11.05.2007. rogune,
JOHOCH

ONAJVYKY

Haje ce carnmacnocr Ha Omnyky Hacrasuo-Hayunor Bujeha MatnHckor
daxynrera o n3dopy mp BOPBHA UHYE y 3Bare BUIIEr acMCTEHTA HA MpeIMETHMa
Matunte anarke, anaru u npu6opu u IlpojexroBarbe 0GpajHUX CHCTEMa, HA MIEPHOJL O
MeT roJi1Ha.

OOpasinoxeme

Maruntcku dakynrer y bamoj Jlyuu pocrasuo je Ha carnacHoct Omiyky o
nsdopy mp bBopha Unue y capaJHHUKO 3Barbe — BULIN aCHCTEHT.

HacraBro-nayuno Bujehe VHupepsurtera Ha cjepnuuu oxpskanoj 11.05.2007.
roJuHe YTBpAMIIO je aa je HaejeHa Omiiyka y ckiafy ca oapeadama 3aKoHa 0 BUCOKOM
obpasoBamwy 1 Ctaryra YHUBEp3UTETA.

CarnacHo unamy 74. 3akoHa O BMCOKOM 00pa3oBamy, OJJIYYEHO je Kao vy
AUCnosuTuBy ose Opiyke.

JlocraBsbeHo:
1. @akynrery 2x
2. ApxuBu

3. JlokymeHTauuju
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PEITYBJIMKA CPIICKA
YHUBEP3UTET Y BAKBOJ JIYLIU
MAHIIMHCKU ®AKYJITET
HACTABHO HAYYHO BUJERE
Bpoj: 08 —467/07.

Jana, 04. 5. 2007. rogune

Ha ocnoBy unana 74., 78., 84., 85., 86. u 88. 3axoHa 0 BUCOKOM 00pazoBamy
("Cn.rnacuuk PC", 6poj: 85/06.) Te unana 136. Cratyra ManmHckor ¢akyirera y
bamoj JIynu, HacraBHo-HayuHo Bujehe Ha cjenuuiy ox 03. 5. 2007. rogube JOHOCH

ONIUYKY
o n300py y 3Bame BHIIEr ACHCTEHTA

Yaan 1.
Mp Bophe Unya, qUIuL. HHX. MAIIXHCTBA, aCUCTEHT Ha oBoM DakynreTty, Oupa ce y
3BambE BUIIET aCUCTEHTa Ha IpeaMere "MalluHe anatke, aaTi 4 Ipubopu’u
"[IpojexToBame 00pagHuX cucTemMa' Ha epuof ox et (5) roguna ¢ Moryhuoruhy
jemHor MOHOBHOT U300pa y HCTO 3Barbe.

Yaan 2.
Otyka cTyna Ha CHary 1aHoM carjiacHOCTH Y HUBEp3UTETa 32 H300p 13 wiaHa 1. oBe
Onyxe.

Yaan 3.
Bpury oxo mpoBohema Omtyke Bonuhe nekan Dakynrera.

OGpasznoxeme

Ha o6jasmmenn Konkypc y mucty "I'nmac Cpricke" 3a u360p BUIIIET aCHCTEHTa Ha
npeaMete "MamyHe anatke, anatu ¥ npuodopu” u "IlpojexToBame oOpagHuX
cucrema nmpujasuo ce Mp Dophe Uuya, Ha ocHOBY uera je HactaBHO-HayuHO BHjehe
dakynrera uMeHoBasI0 KoMuchjy y cacrany:

1. Pen.mpoo. np Bun JoBumesuh, Mamuncku ¢axynrer bama Jlyka
2. Banp.npod.np Munan 3esbkoBuh, @akynrer Texuuukux Hayka Hosu Can
3. Hou. np I'opnana Jlaxuh I'nmo6ouxu, Mammncku daxynrer bama Jlyka

Komucwja je nopsujena U3BjellTaj 0 UCIymhaBamy ycioBa KoHKypca npHjaBbeHOr
kaugunara HHB-y @axynrera Ha cjemnunu 03. 5. 2007. ronuse.

Hakon pasmaTpama HactaBHO-HayuHO BHjehie je mpuxBaTHIIO U3BjeIITaj U OIYYEHO
je xao y mucno3utuBy OJutyKe.

JocTaBJ/b€HO:

1. HHB-e YHuBep3ureTa

2. Jlexan

3. Cexpetap

4. Tocuje

5. Cjequuyku MaTepHjajl X, )

6. ApxuBa \%, @@(Z
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Dr Vid JoviSevi¢, redovni prof., Masinski fakultet, Banja Luka
Dr Milan Zeljkovi¢, van. prof., Fakultet tehni¢kih nauka, Novi Sad
Dr Gordana Laki¢ Globocki, doc., Masinski fakultet, Banja Luka

NASTAVNO-NAUCNOM VIJECU MASINSKOG FAKULTETA U BANJA LUCI

Predmet: Izvje$taj komisije za pripremanje prijedloga za izbor viSeg asistenta na
predmete:,,MasSine alatke, alati i pribori i,,Projektovanje obradnih sistema*

RjeSenjem Nastavno-nauénog vije¢a Masinskog fakulteta iz Banja Luke od 21. 02. 2007.
godine, imenovani smo u Komisiju za pripremanje prijedioga za izbor viSeg asistenta
Masinskog fakulteta u Banja Luci za predmete ,MaSine alatke, alati i pribori i
»Projektovanje obradnih sistema®.

Na raspisani konkurs MasSinskog fakulteta, Banja Luka u dnevnom listu "Glas Srpske" od
24. 01. 2007. godine, za izbor viSeg asistenta za predmete ,Masine alatke, alati i
pribori* i ,,Projektovanje obradnih sistema“ prijavio se samo jedan kandidat, mr Dorde
Ci¢a. Kandidat je uz prijavu priloZio: biografiju , objavljene nauéne i struéne radove i
ovjerene fotokopije diplome o zavrSenom diplomskom i postdiplomskom studiju.

Nakon razmatranja prijéve, dokumenata i prilozenih radova kandidata podnosimo sljedeéi

IZVJESTAJ
A)Biografski podaci o kandidatu

Mr Dorde Ciga roden je 01.10.1973. godine u Rijeci, Republika Hrvatska, gdje je zavrsio
osnovnu i srednju Skolu, kao najbolji ucenik u generaciji. Masinski fakultet — odsjek
proizvodno masinstvo u Banja Luci, upisao je 1992. godine a zavr$io je kao prvi u
generaciji 1998. godine, sa prosje¢nom ocjenom 8.29 i ocjenom diplomskog rada 10.
Poslije zavrSenog fakulteta zasnovao je radni odnos na Masinskom fakultetu u Banjoj
Luci, odsjek za proizvodno masinstvo, u zvanju asistenta na predmetu, Masine alatke, alati
i pribori. Izabran je 2005. godine na Masinskom fakultetu u Banjoj Luci u zvanje asistenta
na predmete Nacrtna geometrija i Tehnicko crtanje.

Cia Dorde, dipl. inZ. upisao je postdiplomski studij na Masinskom fakultetu u Banjoj Luci,
smjer - Obradni sistemi i tehnologija fleksibilnih obradnih sistema za rezanje 2000.
godine. Uspjesno je polozio ispite na postdiplomskom studiju i ugestvuje u radu katedri
odsjeka za proizvodno masinstvo. Aktivno govori engleski jezik, a sluZi se i njemagkim
jezikom. Vrlo dobro poznaje radunarske sisteme, a pored standardnih programa u
primjeni, koristi programske pakete koji su u uskoj vezi sa nauénom oblasti izabranog
postdiplomskog studija a to su: Catia, SolidWorks, ANSYS.
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Posdiplomski studij zavr§ava 2006. godine , odbranom magistarske teze pod nazivom:
“RAZRADA ALGORITMA ZA OSTVARENJE C PUTANJE ALATA PRI CNC OBRADI
SLOZENIH POVRSINA”

Mr Porde Cita udestvuje u procesu naucno - istrazivatkog i nastavnog rada na
Masinskom fakultetu u Banjoj Luci i ima viSe objavljenih radova na medunarodnim i
domacim konferencijama i savjetovanjima u svojstvu autora i koautora.

B) Naucni i strucni rad kandidata
a) Magistarski rad

1. Cica B.: “RAZRADA ALGORITMA ZA OSTVARENJE C" PUTANJE ALATA PRI CNC
OBRADI SLOZENIH POVRSINA”, Magistarski rad, Masinski fakultet Banja Luka, 2006.

Magistarski rad obuhvata istraZivanje obrade dijelova sloZenije geometrije koja se
izvodi vodenjem alata nekom pribliznom putanjom sastavljenom od pravolinijskih i/ili
kruznih segmenata. Kreiranje aproksimacione putanje izvodi se uglavnom na
CAD/CAM sistemima i predstavlja slozen zadatak, narodito kada se radi o obradi
slozenih povrSina. Ona se izvodi vodenjem alata nekom slozenom 3D putanjom
koja se proteZe Sirom povrSine. Putanje alata za obradu sloZenih povr§ina koje
izdaju postoje¢i CAD/CAM sistemi odlikuju se C neprekidno$éu tj. imaju oblik
izlomljene linije Ciji su segmenti dovoljno kratki da se ne izide iz tolerantnog
prostora povr$ine.

Kako bi se eliminisali ili znatajno ublazili svi nedostaci C® putanje u radu su
analizirane mogucnosti i postavljeno je riesenje za putanje alata koje se odlikuju
C" neprekidno$éu t. neprekinutom tangentom. Programska implementacija
rieSenja izvedena je kao nadogradnja postoje¢eg CAD/CAM sistema SolidWorks
koristenjem aplikativnog programskog interfejsa. Dobijena rje$enja su testirana na
konkretnim primjerima i izvr§ena je uporedna analiza sa C% putanjom. Na kraju su
data i zakljuéna razmatranja o rezultatima rada.

b) Radovi na naué¢no-stru¢nim skupovima

1. Mati¢ M., Rogi¢ M., Cita D. Kompjuterska edukacija u CNC tehnologiji
programskim paketom CNC-EDU, IV Medunarodni nauéno-struéni skup o
dostignué¢ima elektro i masinske industrije — DEMI, Banja Luka, 2001.

U radu se daje prikaz programskog paketa CNC-EDU za interaktivno uéenje CNC
programiranja prema DIN-u 66025, koji je razvijen na Masinskom fakultetu u Banjoj
Luci, po uzoru na komercijalne didakticke programe. Program omogucéava
interaktivno uéenje programiranja u ISO kodu bez kori$tenja CNC alatne masine.

2. Jokanovié S., Ciga B., Algoritam za C!" putanju alata pri obradi slozenih povrsina,
31. Jupiter konferencija, Zlatibor, 2005.

Prikazan je nadin CNC obrade slozenih povrsina koji se izvodi vodenjem alata
nekom pribliznom putanjom, sastavljenom od pravolinijskih segmenata. Kako bi se
ublazili svi nedostaci ovakvog nalina obrade, prezentovan je algoritam za
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generisanje putanje alata, sastavljen od kruznih lukova. U radu su analizirane
mogucnosti i prezentovano je rjeSenje za putanje koje se odlikuju cth
neprekidno$éu tj. neprekinutom tangentom. Programska implementacija rjeSenja
¢ putanje alata izvedena je nadogradnjom CAD/CAM paketa SolidWorks.

. Cita D., Jokanovi¢ S., Algoritam za CNC obradu slozenih povr§ina sa pretezno
kruznim putanjama alata, VII Medunarodni naucno-struéni skup o dostignu¢ima
elektro i masinske industrije — DEMI, Banja Luka, 2005.

Ukazano je da kreiranje putanje alata prilikom obrade slozenih povrSina predstavlja
sloZen zadatak buduci da se alat vodi duz neke slozene 3D putanje koja se proteZe
Sirom povrsSine. Postoje¢i CAD/CAM sistemi izdaju putanju alata koja ima oblik
izlomljene linije sa dovoljno kratkim segmentima kako se ne bi iza$lo iz tolerantnog
podrugja. U radu je prezentovano matematiéko i programsko rjesenje C'" putanje
alata — putanje koja se odlikuje neprekinodc¢u tangente.

. Globo¢ki-Lakié G., Nedi¢ B., Ivkovié V., Golubovié-Bugarski V., Ci¢a D., Possibility
of determination of material machinability over tribological parameters by use of
tribometer “Block on disk”, 9" CIRP International Workshop on modeling of

machining opreations, Bled, 2006.

Prikazana su realizivana ispitivanja na tribometru “Block od Disk” koja imaju za cilj
uspostavljanje veze ispitivanja obradivosti materijala preko triboloSkih parametara.
Uporedujuéi eksperimentalne rezultate u stvarnim uslovima rezanja i tiboloSka
ispitivanja, pokazano je da simulacija procesa obrade preko tribometra “Block od
Disk” moZe zamijeniti eksperimentalna istrazivanja, koja su povezana sa
odredivanjem triboloSkih karakteristika reznog alata i obratka.

. Globogki-Laki¢ G., Nedi¢ B., Daki¢ P., Cita B., Razvoj modela za ispitivanje
obradivosti teskoobradivih materijala mjerenjem triboloskih karakteristika, IX
Medunarodna naucéno-strué¢na konferencija MMA, Novi Sad, 2006.

U radu je istaknuto da stalni razvoj novih materijala, alata i SHP namece potrebu za
neprekidnim eksperimentalnim istrazivanjima u oblasti obrede metala rezanjem sa
ciliem utvrdivanja njihove obradivosti, kao i njihovih triboloSkih karakteristika.
Obzirom da je ovaj razvoj intezivan i da je potrebno u veoma kratkom vremenskom
periodu raspolagati sa neophodnim informacijama, izraZena je potreba ispitivanja u
modelskim uslovima. Cilj ovih ispitivanja je uspostavljenje modela koji bi omogucio
brza modelska ispitivanja na tribometru “Block od Disk” radi ispitivanja
teSkoobradivih materijala.

. Globogki-Laki¢ G., Nedi¢ B., Daki¢ P., Golubovié-Bugarski V., Cita D.,
Kompleksnost problema definisanja obradivosti materijala, 31. savjetovanje
proizvodnog masinstva, Kragujevac, 2006.

U radu je prezentovan dio rezultata ispitivanja obradivosti grupe teSkoobradivih
Selika u realnim uslovima rezanja na strugu sa alatima od brzoreznog Celika HSS.E
i tvrdog metala bez previake. Obradivost je definisana sa aspekta otpora rezanja i
sa aspekta habanja alata, odnosno postojanosti alata. U radu su dati novi nacini
definisanja obradivosti sa stanovista potro$nje energije u obradnim procesima.



ZAKLJUCAK

Na osnovu materijala koje je Komisija imala u vidu i koji su u ovom lzvjestaju
prezentovani, moZe se konstatovati da se mr Ci¢a Dorde, bavi nauéno istraZivackim
radom i da je u svom maglstarskom radu istrazivao obradu masinskih dijelova
slozenije geometrije, primjenom programskih rjiesenja koja su izvedena kao
nadogradnja postojeceg CAD/CAM sistema SolidWorks, koritenjem aplikativnog

programskog interfejsa.

Mr Ciga Dorde ima radove publikovane iz podrucja savremenih tehnologija obrade
metala rezanjem. Ovim radovima dat je doprinos istrazivanju masinske obrade

sloZenih dijelova na numericki upravljenim obradnim sistemima.

Na osnovu iznijetih podataka o nau¢nom i stru¢nom radu, kao i pedagoSkom
iskustvu, mr. Ciga Porda, te stedenih uslova prema Zakonu o visokom obrazovanju
(Clan 74., "Sluzbeni glasnik RS", broj 85/06), Komisija jednoglasno predlaze
Nastavno naucnom vjecu Masinskog fakulteta, Univerziteta u Banja Luci, da se
asistent, mr Ci¢a Porde, izabere u zvanje viSeg asistenta na predmete ,,Masine
alatke, alati i pribori“ i ,,Projektovanje obradnih sistema*.

Clanovi komisije:

Dr Vid JO/?ZJC redovm prof.
Banja Luka, 22. 03. 2007. godine //(/{///(/4

Dr Mllan Zeljkovi¢, va prof

frlat

Aordana Lakié Globock| doc.
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