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YHUBEP3UTET ¥ BAIBOJ JIYIIA

HacraBHo-HayuHo Bujehe

bpoj: 05-676/06
Hana, 20.11.2006. rogune

Ha ocnoBy unana 113. Craryra Yausep3urera y bamwoj Jlyuu, HacraBHo-HayuHO
Bujehe Yuuepsurera Ha cjennuum o 20.11.2006. rogune,

JOHOCH

OAJYKY

Haje ce carmacHoct Ha Opnyky HacraBuo-nayudor Bujeha MammnHckor
daxynrera o us6opy ap MUJIOCABA BYPBEBURA y 3Bame J01IEHTa Ha NPEAMETY
MaunHCKY enemMeHTH, Ha Iepuo/1 O/l MeT roIuHa.

ObO6pasunoxkeme

Mamuncku dakyarer y bawoj Jlynu mocraBuo je Ha carigacHoct OmiyKy o
u30opy 1p Musocasa Byphesuha y HacTaBHUUKO 3Bam-€ — JIOLIEHT.

HacraBno-nayuno Bujehe VuuBepsurera Ha cjenHuuu ozapxkanoj 20.11.2006.
rofgMHe YTBpAMJIO je na je HaBeseHa Omiyka y ckiamy ca ozapeabama 3akoHa o
yHuBep3uTeTy U Ctatyra YHUBEp3UTETA.

CarnacHo unany 72, 102. u 103. 3akoHa 0 yHHUBEP3UTETY, OAJIYYEHO je Kao y

JMCO3UTUBY oBe OITyKe.

JlocTaBibeHO:
1. @akynrery 2x
2. ApxuBu

3. JlokymeHTauuju
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PEITYBJIMKA CPIICKA
YHUBEP3UTET Y BAKBOJ JIVLII
MAIIMHCKU ®AKYJITET
HACTABHO HAYYHO BUJERE
bpoj: 08-1086/06.

MHana, 27.10.2006.ronune

Ha ocroBy 4nana 110. 3axona o yrusepsurety ("Ci.riacaux PC", Opoj:
12/94.) e unana 136. Craryra Mammunckor daxynrera y bamoj JIynu, HacrasHo-
HayyHO BHjehe Ha cjemuuy ox 26.10.2006. roxune 1oHOCH “2

OAJNYKY
0 U300py Y HACTaBHO 3Bal-€ JOLIEHTA

Ynan 1.
Ap Munocas Byphesuh, numm.umx. MAIIMHCTBA, 6Upa Ce Y HCTO 3Barbe MONEHTA Ha
npeamet "MamuHCKY eleMeHTH" Ha [Iepro o ITeT (5) TOMHA ¥ MOYXe GUTH OHOBO
OHpaH y HCTO WU BHUILE 3BAKHE.

Ynan 2.
Omnyka cTyna Ha cHary JaHOM carJJaCHOCTH YHuBep3uTeTa 3a u360p U3 uiaHa 1. oBe

Onnyxe.

Ynau 3.
Bpury oxo npoBoljewa Onyke Boguhe nexan ®akynreTa.

Ob0pa3noxkeme

Ha o6jassenn Konkypc y mmcty "Tnac Cpricke" Ha npeaMet "MaluMHCKH eeMeHTH"
Y HacTaBHO 3Bame JOLEHTA PUjaBuo ce ap Munocas Byphesuh, Ha ocHOBY uera je
HacrasHo-nay4no Bujehe ®akynrera nvmenoBano Komucujy y cacrapy:

1. Pem.npod. np Bojucnas Munrenosuh, Mamuncku dpaxynrer Hum
2. Pen.mpod.np Bepa Huxomuh Cranojesuh, Mamuncku daxynrer Kparyjesar
3. Pen.npod.np Anekca Brarojepuh, Mammucku axynrer Bama Jlyka

Komuchja je monnujena ussjernraj o uelymanamy ycnosa Konkypea npujaBiseHor
kannunara HHB-y @axynrera Ha cjemuuu 26.10.2006. roquse.

Hakon pasmarpama Hacrano-Hayuro Bujelie je IPUXBaTHIIO M3BjeINTaj H OTYUICHO
je xao y mucniosutusy Omyke.

HocrtaBmeHo: Pt A,
1.HHB-e Yuusep3uteTa A S
2. exan K HHB-a
3. Cekperap =V Lo = ‘
4. Tocuje . 11p angxg?jaB Bobpex
5. CjeqHuYKu MaTepuja g:"/ |
6. ApxuBa §.'_'/
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Dr Vojislav Miltenovi¢, redovni profesor Masinskog fakulteta u Nisu
Dr Vera Nikoli¢-Stanojevi¢, redovni profesor MaSinskog fakulteta u Kragujeveu
Dr Aleksa Blagojevi¢, redovni profesor Masinskog fakulteta u Banjoj Luci

_ NASTAVNO-NAUCNOM VIJECU
MASINSKOG FAKULTETA U BANJOJ LUCI

Predmet: IzvjeStaj Komisije za pripremanje prijedloga za izbor nastavnika za predmet
MASINSKI ELEMENTI

Odlukom Nastavno-nauénog vijeCa MaSinskog fakulteta Univerziteta u Banjoj Luci 1
rjeSenjem dekana Fakulteta br. 08-294-1/06 od 14. 07. 2006. godine, imenovani smo u
Komisiju za pripremanje Prijedloga za izbor nastavnika za predmet MaSinski elementi.

Na raspisani konkurs u dnevnom listu ,,Glas srpske” Banja Luka od 01. 02. 2006. godine
za izbor nastavnika za predmet Masinski elementi prijavu je podnio samo dr Milosav
Durdevié, docent ovo g Fakulteta.

Kandidat je uz anavu priloZio: ov;crene kopije diploma o zavr$§enom fakultetu, o
zavrSenom maglstenju i doktoratu, Izvod iz matiéne knjige rodenih, biografiju, popis
objavljenih nauénih i struénih radova, kao i same radove.

Nakon upoznavanja sa Prijavom, te analize i vrednovanja radova i klasifikacije nau¢nih 1
stru¢nih radova, podnosimo Nastavno-nau¢nom vije¢u Masinskog fakulteta Univerziteta u
Banjoj Luci sljedeéi

IZVIESTAJ

1. BIOGRAFSKI PODACI KANDIDATA

Dr Milosav Purdevi¢, dipl. inZ. maSinstva, roden je 10.10. 1950. godine u GoleSima,
opstina Banja Luka, Republika Srpska. Osnovnu 3kolu je zavisio u Banjoj Luci, kao i
srednju TehniCku Skolu masSinskog OdS_]Cka. odli¢nim uspjehom 1969. godine. Iste godine
se zaposljava u fabrici ,,Rudi Cajavec” u Banjoj Luci, gdje radi na mjestu kontrolora u
proizvodnji.

1970/71. godine nalazi se na odsluZenju vojnog roka u JRM, a 1971. godine upisuje se na
Masinski fakultet u Banjoj Luci, koji zavrSava 1975. godine sa prosje¢nom ocjenom u toku
studija 8.00, a diplomski rad na konstrukcionom odsjeku odbranio je ocjenom 10.

Poslije diplomiranja radi izvjesno vrijeme kao profesor srednje Tehni¢ke Skole u BanJOJ
Luci, a od 01.03.1976. godine zasniva radni odnos na Mainskom fakultetu u Banjoj Luci 1
bira se u zvanje asistenta na predmetu MaSinski elementi.

Za vrijeme rada na fakultetu bio je angaZovan u svojstvu istrazivaca ili saradnika na vise
naudno-istrazivalkih projekata, ili kao samostalni projektant u saradnji sa viSe radnih
organizacija.

Postdiplomski studij zavsava 1989. godine na Fakultetu stojarstva i brodogradnje u
Zagrebu odbranom magistarskog rada pod nazivom: FOTOELASTICNA ANALIZA
SPOJA GLAVCINA-OJACANO SJEDISTE GLAVCINE, i tako stide zvanje magistra
tehni¢kih nauka iz podrugja masinstva-smjer: Teorija konstrukcija.



Skolske godine 1986./87. radio je kao spoljni saradnik na MaSinskom fakultetu u Zenici
na predmetu Masinski elementi, a od 1987. do 1990. godine, angazovan je na istim
poslovima na Tehnoloskom fakultetu u Banjoj Luci na predmetu Osnovi maSinstva, a od
1998. godine na predmetu Maginski elementi na od] elenju Rudarskog fakulteta u Prijedoru.

Doktorsku disertaciju pod mnazivom: ISTRAZIVANIJE UTICAJA VIENCA
SLOZENOG OBLIKA NA RASPODJELU NAPONA U ZUPCIMA ZUPCANIKA,
odbranio je 1999. godine na MaSinskom fakultetu u Banjoj Luci, ¢ime je stekao zvanje
doktora tehnickih nauka iz oblasti maSinstva. '

Trenutno radi na Masinskom fakultetu u Banjoj Luci u zvanju docenta na predmetima
Maginski elementi, Osnove konstruisanja i Konstrukeije proizvoda od drveta.

2. NAUCNI I STRUCNI RAD KANDIDATA
2.1. Magistarski rad i doktorska disertacija

51.1. M. Durdevi¢: Fotoelastiéna analiza spoja glavcina-ojacano sjediste glavcine,
magistarski rad, Fakultet strojarstva i brodogradnje Zagreb, 1989.

2.1.2. M. Purdevié: Istrafivanje uticaja vijenca sloZenog oblika na raspodjelu napona u
zupcima zupanika, doktorska disertacija, MaSinski fakultet Banja Luka, 1999.

2.2. Naucéni radovi

2.2.1. M. Purdevié: Uticaj debljine vijenca velikog zupcanika na raspodjelu opterecenja
po kontakinim linijama bokova zubaca, Naudno-struéni skup IRMES'95, Ni3,

Zbornik radova str. 328-333.

U ovom radu je odredena stvarna raspodjela optereéenja po kontaktnim linijama bokova
subaca. Uzete su u obzir razlidite debljine vijenca velikog (gonjenog) zup&anika. Uticajni
koeficijenti od kojih zavisi oblik raspodjele optereéenja odredeni su analiti¢ki 1 metodom
kona¥nih elemenata. Pokazano je da poveéanjem debljine vijenca velikog zup&anika
raspodjela optereéenja duZ kontaktnih linija postaje ravnomjernija, ako su odstupanja
mjera i oblika zup&anika bliska nuli.

Rad je recenziran i ocijenjen kao naugni rad (scientific paper).

22.2. M Durdevié: Eksperimentalne i numericke metode odredivanja koncentracije
napona kod osovina razli¢itih oblika, Nautno-struéni skup IRMES’98, Beograd,

Zbornik radova str. 155-161.

U radu se odreduje stvarna raspodjela napona na mjestima promjena presjeka kod
osovina razliditih oblika prelaza sa manjeg presjeka na veci. Raspored napona na
tim mjestima, kao i faktori koncentracije napona odredeni su eksperimentalnim
metodama (metoda fotoelastometrije) 1 numeri&kim metodama (metoda kona&nih
elemenata). Razmatrana su tri razlicita oblika osovina: sa prelaznim radijusom,
sa radijalnim urezom i sa urezom pod uglom od 45°.

Rezultati pokazuju da je najmanja koncentracija napona kod osovine sa prelaznim
radijusom (najpovoljniji oblik), a najveéa koncentracija kod osovine sa
radijalnim urezom (najnepovoljniji oblik).




2.2.3. O. Mileti¢, M. Todi¢, M. Durdevié, Proces proSirivanja cijevnih pripremaka za
Jednodjelne klizne lezajeve, IV Medunarodni skup o dostignuéima u elektro i
masinskoj industriji DEMI-2001, Banja Luka, 2001,Zbornik radova str. 75-80.

Identifikovane su faze prosirivanja cjevnih pripremaka za jednodjelne klizne leZajeve i
utvrdena slicnost sa dubokim izvlaCenjem. Proces proSirivanja limitiran je graniénim
pokazateljem plastiCnosti za beSavne cijevi, a za Savne cijevi Evrstoom zavarenog $ava.
Takode je utvrdeno da do gubitka stabilnosti procesa dolazi u zoni prenosa opteredenja
gdje je mala debljina zida obratka (slicno slobodnom sabijanju-krutost oblika).

Rad je recenziran i ocijenjen kao originalni nau¢ni rad. i

2.2.4. M. Purdevié¢, M. Tica, M. Stanojevi¢, Uticaj oblika tijela velikih zupcanika na
pouzdanost zupCanih parova, Nau¢no-stru¢ni skup IRMES’2002, Jahorina, 2002,
Zbornik radova str. 631-636.

A

Glavni parametri koji utiCu na sigurnost i pouzdanost zupcCastih prenosnika su radna 1
kriti€na optereenja, odnosno naponi. Oni su slucajno promjenljive veli€ine, te podlijezu
zakonima vjerovatnoCe i statistike. Pouzdanost zavisi od oblika i odnosa njihovih
raspodjela. Veliine radnih i kritiénih napona na bokovima zubaca zupcanika zavise od
krutosti zubaca tj. od oblika tijela zupSanika. U radu se razmatra uticaj Cetiri razlicita
oblika velikih zuplanika istih dimenzija (zupCanik sa jednom centralnom ploom,
zupCanik sa centralnom plofom i aksijalnim rebrima, sa jednom plo¢om na kraju i
aksijalnim rebrima i zup&anik sa dvije ploCe na krajevima).

Pokazano je da se izrafunati maksimalni naponi (odredeni metodom konacnih
elemenata), kod zupCanika sa jednom centralnom plo€om, zup€anika sa centralnom
plodom i aksijalnim rebrima i sa jednom plo¢om na kraju (na strani dovodenja snage) 1
aksijalnim rebrima, ne razlikuju znatno, te je i njihova vjerovatnoca otkaza priblizno
. jednaka. Najmanje otkaza se moze olekivati kod zupcastog para sa velikim zupcanikom
koji ima dvije ploSe na krajevima. Kod takvog para je najravnomjernija raspodjela
optereéenja i napona po kontaktnim linijama, te je i maksimalni radni napon najmanji.

2.2.5. M. Stanojevié, M. Durdevi¢, 7. Jovi&ié, Postupak 3D-rekonstrukcije u cilju
proizvodnje individualno prilagodenih implantata, Tre¢i skup o konstruisanju,
oblukovanju i dizajnu, KOD 2004, Novi Sad, 2004, Zbornik radova str. 133-136.

U ovom radu se prezentuje jedan originalan algoritam i procedura, podzan sa nekoliko
prilagodenih CATIA modula pri obradi CT-podataka i postizanja 3D-rekonstrukcije u cilju
pripreme procesiranja individualno prilagodenih implantata. Aktuelne metode 3D-
rekonstrukcije bazirane na ,Volume Rendering” ili ,vokselizaciji” omogucuju brzu
kvalitativnu analizu, ali kvantitativna dimenziona analiza je ograniena.

Radom se pokazuje moguénost primjene neinvazivnih metoda rekonstrukcije organa uz
oduvanje visoke dimenzione taénosti, §to omogucuje biomehanicku analizu ili proizvodnju
kvalitetnih implantata. Kroz razvoj i analizu metode pokazao se niz potencijala kako u
primjeni u medicinske svrhe, tako i usavrSavanje i dalji razvoj metode.

Osnovni kvalitet metode je preciznost 3D-rekonstrukcije, Sto omogucuje kvantitativno-
dimenzionu analizu rekonstruisanih organa. Sa precizno rekonstruisanim modelom,
mogude je proizvesti kvalitetan individualno prilagoden implantat (Customized Implants).



Uz primjenu razvijene metode moZe se proizvesti takav implantat koji ¢e ocuvati
kinematiku pokreta uskladenu sa drugim kinematskim lancima ljudskog organizma 1
znatno pobolj3ati kvalitet Zivota pacijenta.

2.2.6. M. Tica, M. Purdevi¢, Modeliranje parcijalnih funkcija sistema za peletiranje
drvnog otpada i izbor principskih rjeSenja prema Altsuler matrici Konstruisanje
masina, dasopis br. 1, 2005, Beograd, str. 24-31.

U okviru globalne strategije integralnog razvoja proizvoda jedna od teorija koja u
primjeni daje dobre rezultate pogotovo na polju pronalazaka visokog ranga je TRIZ.
Gradnja modela funkcija i izbor principskih rjeSenja prema AltSuler matrici su parcijalne
TRIZ metode koje su u ovom radu primijenjene u odgovarajuéim fazama razvoja sistema
za peletiranje drvnog otpada. Rjesavanju problema drvnog otpada u razvijenim zemljama
zadnjih godina se poklanja puno paznje. Rezultat tih istraZivanja je pronalazak i razvoj
nove tehnologije za preradu drvnog otpada, tehnologije peletiranja. Primjenom pomenutih
metoda u radu se analiziraju dosadanja principska rjeSenja i generiSu nova principska
rjeSenja sistema za peletiranje drvnog otpada.

Rad je recenziran i ocijenjen kao originalni nau¢ni rad.

2.3. Struéni radovi objavljeni u zbornicima

2.3.1. M. Purdevi¢: Tok kretanja mehanicke energije u opStem mehanickom prenosniki,
Zbornik radova br. 1, Maginski fakultet Sarajevo, 1978., str. 5 1-65.

Sve metode proraduna mehanitkih zup&anih prenosnika mogu se pojednostaviti ako se
primijene na reprezent svih mehani¢kih prenosnika koji se naziva OPSTI MEHANICKI
PRENOSNIK. Autor u radu detaljno daje nadin izraunavanja izlaznih snaga prenosnika u
zavisnosti od moguénosti i utestanosti obrtanja, veli¢ina i smjerova obimnih brzina radnih
organa prenosnika. Pokazana je jednostavnija praktiéna primjena razmatranih proracuna.

2.3.2. M. Durdevié, Uticaj oblika tijela velikih zupcnika na raspodjelu opterecenja po
kontaktnim linijama bokova zubaca, V1 Simpozijum o mehaniékim prenosnicima,
Subotica, 1997, Zbornik radova str. 65-71.

U ovom radu se razmatra raspodjela optere¢enja po kontaktim linjjama bokova zubaca u
sludaju kad je mali (pogonski) zup&anik izraden izjedna sa vratilom, a veliki (prijemni)
zuptanici imaju &etiri razlidita oblika, odnosno razlidite veze izmedu vijenca i glaveine.

Pokazano je da je najpovoljnija (najravnomjernij a) raspodjela optere¢enja za sprezanje sa
zuptanikom koji ima dvije radijalne kruzne plode na krajevima, koje sluZe kao veza
izmedu vijenca i glavéine, a najnepoveljniji tok raspodjele optereéenja je kod zup&anika sa
jednom centralnom radijalnom kruZznom plodom.

Rezultati do kojih je autor dofao u ovom radu mogu znatajno koristiti u prakti¢noj

primjeni zup&anih prenosnika.




2.3.3. S. Sebastijanovié, D. Blagojevié, M. Durdevié, Konstruisanje elemenata i
sklopova po principu teorije pouzdanosti, II Medunarodno savjetovanje DEMI
99., Banja Luka, 1999, Zbornik radova str. 114-119.

U radu je prikazan jedan pristup konstruisanju masinskih elemenata na osnovu teorije
pouzdanosti. U procesu konstruisanja, predvidanja pouzdanosti i vjerovatnoée otkazivanja
elemenata maSinskih sistema vr$i se na osnovu rasipanja vjerovatnoée pojava radnih i
kritiénih stanja elemenata (opterecenja ili napona). Prikazani su konkretni rezultati
ispitivanja VJcrovatnoce razaranja deline Sipke promjenljivog popre€nog presjeka.
Ispltlvanja su izvrSena na viSe uzoraka pri ¢emu je dobijena distribucija vjerovatnode
razaranja. Dobijeni rezultati pokazuju jedan primjer odredivanja pouzdanosti u procesu
konstruisanja, §to inade spada u nauénu oblast novijeg vremena.

2.3.4. M. Purdevié¢, M. Tica, Raspodjele opterecenja po dodirnim linijama bokova zubaca
za granic¢na odstupanja mjera i oblika zupcanika, Nau¢no-struéni skup IRMES
2000, Kotor, 2000, Zbornik radova str. 223-228.

U radu su prikazane raspodjele optereéenja po jednoj kontaktnoj nliniji bokova zubaca
zupCanika koji prenose velike snage. Za odredivanje optereCenja koriS¢ena je metoda
konaénih elemenata, uzimajuéi u obzir razliCite oblike velikih zup€anika, pri Cemu je mali
(pogonski ) zupanik nepromjenljivog oblika 1 dimenzija. Opterecenja su odredena za dva
grani¢na sluCaja: za maksimalna odstupanja mjera i oblika zup&anika (A=A_,), 1 za slucaj
kada ta odstupanja ne postoje (A=0). Takode su uzete u obzir i razlicite debljine vijenca
zupCanika.

Pokazano je da je u oba sluGaja (A=0 i A=A_,,) najpovoljnija raspodjela opterecenja pri
sprezi sa velikim zupCanikom kod koga je veza izmedu vijenca i glavCine ostvarena
pomoc¢u dvije kruzne plode na krajevima, a najnepovoljnija raspodjela tj. najveca
odstupanja od srednje (konstantne) vrijednosti sile je kod sprege sa velikim zupCanikom
koji ima jednu kruZznu plou na sredini i aksijalna rebra. Pri maksimalnim odstupanjima
mjera i oblika (A=A_,) povoljnija raspodjela optereCenja se postize ukoliko je debljina
vijenca manja, a pri odstupanjima bliskim nuli (A=0) povoljnija raspodjela se postize pri

ve¢im debljinama vijenca.

2.3.5. M. Durdevié, M. Tica, M. Stanojevié, Optimalne dimenzije dvostepenih konusno-
cilindricnih zupcastih reduktora, VIII Simpozijum o mehanit¢kim prenosnicima,
Subotica, 2001, Zbornik radova str. 111-112.

Minimalne dimenzije dvostepenih konusno-cilindriénih zupc€astih reduktora moguce je
odrediti ako se uspostavi matemati¢ka zavisnost izmedu zadanih (konstantnih) parametara i
promjenljivih parametara koji uti¢u na funkciju reduktora. Posto se pojavljuje veci broj
medusobno zavisnih parametara, neophodno je neke konkretno definisati i njihovim
varijacijama dobiti zadane parametre kako bi se zadovoljila funkcija koja predstavlja uslov
minimuma pojedinih dimenzija.

Rjesenja prikazana u ovom radu predstavljaju konkretan primjer kako se za razliCite
materijale zup&anika i razli¢ite ukupne prenosne odnose mogu dobiti parcijalni prenosni
odnosi uz uslov minimalnih dimenzija. Moguce je i obrnuto, tj. da se za zadane prenosne
odnose odrede materijali i termi¢ka obrada zuplanika da bi dimenzije bile optimalne
(minimalne)



U svakom sludaju neophodna je primjena ratunarskih programa (MATHEMATICA,
ORIGIN...), jer se radi o vise promjenljivih, te ne postoje jednoznacna rjeSenja.

2.3.6. M. Purdevié¢, G. Globokki-Lakié, Raspodjele napona u podnoZju zupca za granicne
vrijednosti mjera i oblika zup&anika, IV Medunarodni skup o dostignuéima u elektro
i maginskoj industriji DEMI-2001, Banja Luka,2001, Zbornik radova str. 187-193.

U radu su prikazane raspodjele napona u podnoZjima zubaca zuplanih parova koji
prenose velike snage. Za odredivanje napona koris¢ena je raspodjela optereéenja po
kontaktnoj liniji boka zupca za najnepovoljniji sludaj. KoriSéena je metoda konaénih
elemenata uzitnajuéi u obzir razlidite oblike velikih zup&anika, pri emu je mali (pogonski)
zuplanik nepromjenljivog oblika i veliéine. Naponi su odredeni za razliite relativne
debljine vijenca (6/m, m-modul) zuplanika za dva grani¢na sludaja: za maksimalna

odstupanja mjera i oblika (fs=fg,,,) zuptanika 1 za sluaj kada ta odstupanja ne postoje
(f5=0)- .

Najveéi maksimalni naponi se inale u svim sluajevima pojavljuju pri vecoj debljini

vijenca (5/m=5), §to se objaSnjava poveCanjem krutosti na mjestu ukljeStenja zupca.
Prema tome, povoljnije je izradivati zupCanike sa tanjim vijencima, koliko to dozvoljava
granica &vrstoée, jer zbog vece elastiCnosti daju povoljniju raspodjelu opterecenja, odnosno
manje maksimalne napone u podnoZju zupca.
Ako su zup&anici uradeni bez odstupanja mjera i oblika (f5=0), pokazuje se da je gotovo
neznatan uticaj oblika tijela velikog zupCanika na porast napona u podnoZju zupca, jer je
razlika u porastu napona za najpovoljniji sluéaj (sprezanje sa zup&anikom sa dvije ploe na
krajevima) u odnosu na ostale sluCajeve svega 1%. v

2.3.7. D. Blagojevi¢, M. Durdevié, M. Stanojevi¢, Analiza radnih napona pogonskog
lokomotivskog vratila, Nau&no-struéni skup IRMES’2002, Jahorina, 2002, Zbornik

radova str. 237-242.

U radu se daje analiza naponskih stanja standardnog vratila lokomotive 441 ZRS(JZ).
Maksimalni naponi na mjestima pojave najvece koncentracije napona odredeni su
metodom kona&nih elemenata u sklopu programskog paketa CATIA. Date su preporuke za
izbor najpovoljnijeg oblika vratila u cilju smanjenja maksimalnih radnih napona.

Potvrdeno je da najveca koncentracija napona kod pogonskog vratila lokomotive nastaje
na mjestu izmedu zup&anika i tocka gdje se nalazi urez kao izvor koncentracije napona.
Koriséene su razlidite varijante oblika i dimenzija ureza na vratilu u kritiénom presjeku da
bi se pokazalo koja je varijanta najpovoljnija. Na osnovu toga zakluéeno je da bi u ciju
smanjenja radnih napona, tj. povecanja sigurnosti i vijeka trajanja vratila, trebalo koristiti
suplja pogonska vratila, sa 3to veéim radijusom ureza na kritiénom mjestu.

2.3.8. M.Stanojevi¢, M. Durdevié, M. Tica, 3D modeliranje cilindricnih zuplanika sa
pravim zupcima integracijom softvera CATIA i EXCELL, IX Simpozijum o
mehani&kim prenosnicima, Subotica 2003, Zbornik radova str.45-48.

Procesorska ogranienja viSestrukih generisanja parametarski definisanih 3D povrsina
(evolventna profili zup&anika, navoji i s1.) u nekom sloZenom sklopu su donedavno bila




nezaobilazan problem u CAD dizajnu. Zato su se ozubljenja sloZenog reduktora
uprostavala sa glatkim povrSinama na kinematskim kruznicama.

U ovom radu je prezentovan jedan korak u cilju postizanja 3D modela cilindri¢nog
zupCanika sa pravim zupcima 1 evolventnim ozubljenjem sa naglaskom na oCuvanje dobrih
perfomansi u procesiranju. U realizaciji ovog cilja koriS¢eni su softverski alati CATIA i
EXCELL. Pokazalo se da je vazno posti¢i optimalan broj kontrolnih taaka, ¢ime su se
postigli kako potrebna talnost u aproksimaciji modela boka zupca, tako i brzina
generisanja modela i regeneracije fotorealistiénog prikaza.

2.3.9. M. Tica, V. Miltenovié, M. Durdevié¢, Kriticka analiza dosadasnjih rjeSenja problema
drvnog otpada i izbor optimalne tehnologije za preradu otpadne drvne biomase, XI1
simpozijum termiara, Sokobanja, 2005, Zbornik abstrakata str.64.

Abstract: The lumber scrap biomass ih our area is not sufficiently used and there is not
enough attention being paid to that problem. People in developed counties pay
much attention to the problem solution. The review and analysis of the
technology for lumber scrap biomass processing, as well as komparison
between some technologies development degree in our area and developed
countries (taking into account all the advantaged and disadvantages), will be
used for the selection of the optimal technology for the lumber scrap biomass
processing. The established development direction and its implementation
should contribute to the enlagerment of the total energetic efficiency and
biofuel use which is present considerably in our area.

2.4. Nauéno-istrazivacki i strucni projekti

2.4.1. Jurkovi¢ M., Zivanovié¢ S., Purdevié M., i dr.: Projektovanje i konstrukcija
prototipa deformacione masine za valjanje, Knjiga 4, str.148, SIZ nauke BiH,
MaSinski fakultet Banja Luka, 1984.

2.4.2. Jurkovié M., Zrili¢ R., Purdevi¢ M., i dr.: IstraZivanje prototipa deformacione
masine za valjanje, Knjiga 5, str.103, SIZ nauke BiH, MaSinski fakultet Banja
Luka, 1984. »
2.4.3. Mulalié M., Jurkovié¢ M., Zrili¢ R., Purdevi¢ M., i dr.: Konstrukcija i izrada
© prototipa deformacione maSine za vulenje i namotavanje punih profila sa
pneumatskim sistemom transporta, MaSinski fakultet Banja Luka, 1985.

2.4.4. M. Purdevié: Razdjeljivac pare-12 bara, samostalni projekat za preduzeée ,SAVA”
Stara Gradiska, MaSinski fakultet Banja Luka, 1984.

2.4.5. M. Purdevié, saradnik na projektu: Konstrukcija nosaca kolskih i lokomotivskih
osovinskih slogova (Voditelj projekta prof. dr Drago Blagojevic), Banja Luka, 2001.



3. KLASIFIKACIJA NAUCNO-ISTRAZIVACKIH RADOVA KANDIDATA

Tabela 1. Pregled nau&no istraZivalkih radova kandidata

Rezultati : Oznaka Koeficijent | Brojradova | Broj bodova
Radovi objavljeni u

Casopisima nacionalnog K33 1,5 1 1,5
znalaja

Radovi saop$teni na skupu

medunarodnog znadaja K51 1,5 10 15

Stampani u cjelini

Radovi saopsteni na skupu

nacionalnog znadaja K52 0,5 4 2
S$tampani u gjelini ; L

Nauéno-istraZivacki T101 1 5 5
projekti )

Odbranjen doktorski rad K61 4 1 4
Odbranjen magistarski rad K62 2 1 2
Ukupno 22 29,5

4. PEDAGOSKI RAD KANDIDATA

Dr Milosav Purdervié je u 8kolskoj 1975/76. godini radio kao profesor Tehnicke Skole u
Banjoj Luci, a od 01.03.1976. godine do 12.07.2000. godine radi kao asistent na
Ma#inskom fakultetu u Banjoj Luci na predmetima MaSinski elementi 1 Osnove
konstruisanja. 12.07. 2000. godine biran je u nastavno zvanje docenta na predmetu
Maginski elementi. Od tada izvodi nastavu na predmetima MaSinski elementi 1 Osnove
konstruisanja. :

26.10. 2004. godine biran je u zvanje docenta na predmetima Osnove konstruisanja i
Konstrukeije proizvoda od drveta. Od tada izvodi nastavu jo§ i na predmetu Konstrukcije
proizvoda od drveta.

Radio je kao asistent spoljni saradnik na Masinskom fakultetu u Zenici, te na
Tehnologkom fakultetu u Banjoj Luci. ’ -

Na Odjeljenju Rudarskog fakulteta u Prijedoru izvodi nastavu na predmetu MaSinski
elementi.

Dosada3nji pedagogki rad kandidata je na veoma zadovoljavajuéem nivou.




5. ZAKLJUCAK I PRIJEDLOG

Prcgledom kompletnog priloZenog materijala uz Prijavu na konkurs, te uvidom u nauénu,
struCnu 1 pedagosku aktivnost, moZze se zakljuditi da kandidat dr Milosav Purdevié, dipl.
InZ. masinstva postlzc zapaZene rezultate u nastavno-pedagoskom nauCno-istrazivackom,
strunom 1 razvojnom radu. Svojim dosada3njim radom kandidat je dao zna&ajan doprinos
razvoju nauke u oblasti konstrulsanja te u oblasti masinskih elemenata i sistema. Kandidat
se u potpunosti angaZuje u izvrSavanju postavljenih zadataka, uspjesno ih obavlja,
korektno saraduje sa studentima i radnim kolegama.

Na osnovu iznijetih podataka, dr Milosav Durdevi¢ ispunjava sve uslove prema Zakonu o
visokom obrazovanju (Clan 74. i Clan 78., ,SluZbeni glasnik RS”, broj 85/06) za izbor u
zvanje docenta.  Zbog toga Komisija jednoglasno predlaZe Nastavno-nau&nom vijecu
Masinskog fakulteta u Banjoj Luci da se dr Milosav Durdevi¢, dipl. inZ. masinstva ponovo
izabere u zvanje docenta za predmet MASINSKI ELEMENTI, odnosno odgovarajuéu

nastavno-nauc¢nu oblast. , )
Banja Luka, septembar 2006. godine
élanovi’ komisije:
Dr Vo 1s1av Mﬂtenowc redovni profesor MaSinskog fakulteta u Nisu

Dr Y er 1kohc— OJerc;7 redovni profesor Masmskog fakulteta u Kragujevcu

LU
Drﬁlcksa Blagojevié, redovm profesor Masinskog fakulteta u Banjoj Luci
h\.







