Peny6s1uka Cpncka
YHUBEP3UTET Y BAILOJ JIYIIU
HacraBHo-nHayuHo Bujehe

bpoj: 05-134/06
HaHna, 18.04.2006. rogune

Ha ocHoBy unana 102. u 103. 3akona o ynusepsurery ("Ci. rnacHuk Peny6iuke
Cpncke", O0poj 12/93) u unana 113. Craryra Yuusepsutera y bamoj Jlyuu, HacraBHo-
HayuyHo BUjehe YHuBep3urtera Ha cjennuuu on 17.04.2006. roause,

JOHOCH

ONAJYKY

Haje ce carnacHoct Ha Opnyky HacraBHo-HayyHor Bujeha MaluuHckor
daxynrera o u3bopy ap PAJIEHKA 3PUJIMRA y 3Bame JOLEHTa Ha MpeAMETY
[IpojexkToBame cucTemMa MexaHWuKe Mpepajie ApBeTa, Ha MEepPUO/ OJ MeT roJIMHa.

OO0pa3noxeme

MamuHckn ¢akyarer y bawoj Jlyuu aocraBuo je Ha carsmacHocT OmiyKy o
u3oopy ap Panenka 3punuha y HacTaBHO 3Bame — JOLIEHT.

HacraBHo-HayyHo Bujehe YHuBepautera Ha cjemHuuu ojapxkanoj 17.04.2006.
rojvHe YTBpAMWJO je na je HaBereHa Opnyka y ckiamy ca onapeabama 3akoHa O
yHuBep3uTeTy U Ctartyta Y HUBEp3UTETA.

CarnacHo wnany 72, 102. n 103. 3akoHa O YHUBEP3UTETY, OJUIyYEHO j& Kao y
JUCTIO3UTUBY 0Be Omityke.

JlocTaBibeHo:
1. @akynrery 2X
2. Apxuu

3. JlokymeHTauuju




VHUEEPSUTET Y BAHOJ IyUN

NPUMMEHD:  ()F .
PEITYBIIMKA CPIICKA 0%. 2006 .
YHHUBEPSUTET Y BAKBOJ JIYLU OPI. JEA. EPOJ
MAIIVHCKY ®AKYIITET BAIbA IYKA
HCTABHO-HAYYHO BUJERE o5 1
Bpoj: 08-243/06 - ~

Hana, 29.03.2006. rop.

Ha ocnosy unana 110. 3akona o ynusepsurery (Ci. rnactuk PC, 6p0j:12/94), Te unana 136.
Craryra Mamunckor ¢akynreta y bama Jlyuu, HacraBHo-HayuHO Bujehe Ha cjegnuim of 28.03.2006.
TOJIMHE IOHOCH cujefehy

OOAYKY
0 H300pY Y HACTABHO 3Bambe JOIEHTA

Yman 1.

3punuh 1p Panenko, BUIM acucTeHT Ha oBoM DakynreTy 6upa ce y 3Barbe JIONEHTa Ha IPEMIET

"[pojexkToBarbe cUCTEMA MEXAHUYIKE npepaje ApseTta”’ Ha NepHof Of MeT (5) rofguHa 1 MoxKe OUTH
IIOHOBO OMpaH y UCTO WM BUILIE 3BAIbE.

Unan 2.
Omtyka cTyna Ha CHary JaHOM carylacHOCTH Y HUBEp3uTeTa 3a H360p 13 wiana 1. ose OpyKe.

Ynan 3.

bpury oxo nposobema Onnyke Bonuhe fekan PakynreTa.
Ob6pasnoxemwme

Ha o6jaBmenn Konkypc y mucty “Tirac Cprickn” Ha npeameT "TIpojexToBare crHcTeMa MEXaHNYKe
npepaje apBera” y HaCTAaBHO 3Bame IOLEHTA NpUjaBro ce 3punuh ap PaneHko, BULIY aCUCTEHT Ha
oBom Qakynrery.
Hacrasro-nayuno sujehe ®axynrera Ha cjepuumy of 18.10.2005. ropune umenosano je Komucujy y
cacrasy:

1. TIpo¢. np Manrenuja Jakuh, Mawmmncku dakynrer Bamanyka

2. Tlpod. np Bun Josumesuh, Mammugku daxynarer Bamanyka

3. Tlpod. np Hparan Tememkorcku, Matuncky daxynter Hur

Kowmwcnja je moguujena M3sjemraj o ncnymwasarby yeinosa KoHKypca NpyjaB/bLeHOr KanguaTa HHB-y
®daxynrera Ha cjegnuim 28.03.2006. rogure.
Haxon pasmarpama Hayuno-nacraBHo Bujehe je mnpuxsaTuno wussjemraj u OIyUEHO Kao V
pucrosutusy Opmyke. .
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Dr Pantelija Daki¢, red. prof., MaSinski fakultet, Banja Luka
Dr Vid Jovisevic, red. prof., Masinski fakultet, Banja Luka
Dr Dragan Temeljkovski, red. prof., Masinski fakultet, Ni§

) NASTAVNO-NAUCNOM VIJECU
MASINSKOG FAKULTETA U BANJOJ LUCI

Predmet: Izvjestaj Komisije za pripremanije prijedloga za izbor nastavnika na predmet
"PROJEKTOVANJE SISTEMA MEHANICKE PRERADE DRVETA"

Odlukom Nastavno-nauénog vije¢a Masinskog fakulteta u Banjoj Luci od 18.10. 2005. godine
i Rjesenjem dekana fakulteta br. 08-917/05 od 26.10.2005. godine, imenovali smo u Komisiju
za pripremanje prijedloga za izbor nastavnika Masinskog fakulteta u Banjoj Luci za predmet
"PROJEKTOVANJE SISTEMA MEHANICKE PRERADE DRVETA"

Na raspisani konkurs Masinskog fakulteta, Banja Luka, u dnevnom listu "Glas Srpske" , za
izbor nastavnika na predmet "PROJEKTOVANJE SISTEMA MEHANICKE PRERADE
DRVETA", prijavio se samo jedan kandidat, dr Radenko Zrili¢, viéi asistent na Masinskom
fakultetu u Banjoj Luci na predmetima Projektovanje tehnoloskih procesa i Proizvodni sistemi.
Kandidat je uz prijavu priloZio: biografiju, objavijene nau¢ne i strutne radove i diplomu o
steCenom nauc¢nom stepenu doktora nauka.

Nakon razmatranja prijave na konkurs, dokumenata i prilozenih radova kandidata podnosimo

sliededi
IZVJESTAJ

A) Biografski podaci o kandidatu

Dr Radenko Zrili¢ je roden 23. 03. 1951. godine u Drvaru gdje je zavrsio Osmogodignju $kolu.
Tehni¢ku skolu masinskog smjera zavrsio je u Banjoj Luci , a Masinski fakultet, proizvodni
smjer u Sarajevu 1975. godine.

Poslije zavrSenog fakulteta 1976. godine zaposlio u preduzeée "Bratstvo" Novi Travnik, gdje
je do 1978. godine radio na poslovima stru¢nog saradnika za organizaciju proizvodnje, gdje je
ucestvovao u realizaciji dva projekta i to:

* Informativno-kibernetski sistem MMK "Bratstvo" Novi Travnik i

» Projektovanje i primjena visepredmetnih tehnologkih linija MMK "Bratstvo" Novi Travnik.

Pocetkom 1978. godine =zasniva radni odnos u preduzecu “Energomont’" OOQOUR
"Hidromontaza" i radi kao rukovodilac Sektora tehnicke pripreme do novembra 1979. godine,
kada zasniva stalni radni odnos na Masinskom fakultetu u Banjaluci, gdje je izabran u zvanje
asistenta na predmetima TehniCko crtanje i Nacrtna geometrija.

Poslediplomske studije zavrSio je na Fakultetu strojarstva i brodogradnje v Zagrebu 1987.
godine u oblasti Teorije konstrukcija, gdje je odbranic magistarski rad pod
naslovom "lstrazivanje uticaja valjanog materijala na deformacije zatvorenog okvira valjadkog
stana". U 3kolskoj 1995/96 izabran je u zvanje viSeg asistenta na predmetima Tehnologki
precesi i Masine za deformisanje.

Doktorirac je na Masinskom fakultstu u Banjoj Luci 2005. godine sa temom doiiorske
disertacije pod nazivom "ISTRAZIVANJE ZAVISNOSTI TEHNO - EKONOMSKE |



ENERGETSKE EFIKASNOSTI OD NAPONSKOG STANJA PRI [ZRADI OSNO-
SIMETRICNIH PROFILA"

Sada radi u zvanju viSeg asistenta na predmetima Projektovanje tehnologkih procesa i
Proizvodni sistemi.

A) Naucno-struéni rad kandidata
a) Magistarski rad

1. Zrilic R.: lIstrazivanje uticaja valjanog materijala na deformacije zatvorenog okvira
valjackog stana, Magistarski rad, Fakultet strojarstva i brodogradnje 1987, Zagreb

Analiza postojece literature pokazala je da proracun i izbor zatvorenog okvira valjackog stana
se vri na osnovu iskustvenih podataka.

To dovodi do glomaznosti i prevelikih dimenzija okvira, neravnomjemosti napona u okviru i
nepotrebnog utroSka kvalitetnog i skupog materijala. Istovremeno dobijamo naponski
neuravnoteZzenu konstrukciju, Sto se odrazava na krutost okvira, a u krajnjem slu¢aju na
kvalitet vaijanog izratka.

Istrazivanja provedena u magistarskom radu pokazuju da je moguce uspostaviti matematicku
zavisnost izmedu deformacije okvira i hemijskih, mehani¢kih i termic¢kih osobina i svojstava
plasti¢nosti valjasnog materijala.

Na ovaj na¢in moZzemo da dodemo do kvalitetne i naponski uravnotezene konstrukcije, a
istovremeno do ravnomjerne raspodjele masa okvira, $to se direktno odrazava na krutost
okvira, kvalitet valjanog izratka i cijenu valjackog stana.

b) Doktorska disertacija

2. Zrili¢ R.: "IstraZivanje zavisnosti tehno - ekonomske i energetske efikasnosti od
naponskog stanja pri izradi osno-simetri¢nih profila” Dokorska disertacija, Maginski fakultet
Banja Luka, 2005. Banja Luka

U ovom radu istraZene su zavisnosti tehno-ekonomske i energetske efikasnosti od
naponskog stanja, u zoni deformacije, pri izradi sitnih kompaktnih osnosimetriénih profila.

- Naponsko stanje kod tehnologije valjanja kroz otvor valjaka sa slobodnim Sirenjem je po
definiciji troosno (prostorno), istorodno, istoimenc pritisno naponsko stanje.

- Naponsko stanje u zoni deformacije kod tehnologije vucenja kroz otvor  slobodnoobrtnih
valjaka sa slobodnim $irenjem je po definiciji troosno (prostorno), raznorodno, raznoimeno, sa
dvije pritisne i jednom zateznom komponentom.

- Naponako stanje u zoni deformacije kod tehnologije vuéenja kroz uklinjene valike
(Rm=Dv/2) sa slobodnim Sirenjem je po definiciji troosno (prostomo), raznorodno,
raznoimeno, sa dvije pritisne i jednom zateznom komponentom.

Posliednja dva naponska stanja po svom obliku i definiciji su ista, ali po intenzitetu glavnih
napona ¢y, G2, 03 znatno se razlikuju jedan od drugog, tako da se moze govoriti umjesto
uticaja naponskog stanja na istraZivanje zavisnosi tehno-ekonomske i energeske efikasnosti
pri izradi profila, o uticaju komponenata glavnih napona u zoni deformacije na tehno-
ekonomsku i energetsku efikasnost pri izradi kompaktnih osnosimetri¢nih profila.
-Deformaciono stanje u zoni deformacije kod navedenih tehnologija je isto po definiciji,
troosno, (prostorno) sa dvije pozitivne i jednom negativnom glavnom deformacijom.

- Medutim, iako je deformaciono stanje u zoni deformacije po definiciji kod promatranih
tehnologija isto, ono se kod svake od navedenih tehnologija po svom intenzitetu glavnih
deformacija &4, €, €5, bitno razlikuje, tako da se moze govoriti o stanju glavnih deformacija u
zoni deformacije i njihovom uticaju na tehno-ekonomsku i energetsku efikasnost pri izradi
kxompaktnih osnosimetriénih profila.

Navedeno istraZivanje parametara optimalnosti razmatranih tehnologija dovelo je do
iznalazenja i razvoja Metoda superiornosti i inferiornosti.

- Metoda superiornosti i inferiornosti je metoda za ocjenu superiornosti ili inferiomosti
odredene varijable u odnosu na drugu, ili vie istorodnih varijabli izmedu sebe, a nastala je
kao rezultat istrazivanja autora ovog rada.



Da bi smo kvalitetno izvrsili uporedbu dvije ili vise varijabli koje mogu biti (procesi, proizvodi,
metode, usluge, tehnologije, stanja) ili bilo koja druga saglediva varijabla kojoj se mogu
odrediti kvalitativne ili kvantitativne karakteristike date u obliku parametara optimalnosti
kojima se data varijabla moze kompetentno ocijeniti.

Karakteristika varijable u obliku parametra optimalnosti mora biti data u obliku broj¢ane
kvantitativne vrijednosi ili procenta.

- Da bi se sa uspjehom izvela data istraZivanja i primijenila navedena metoda, napravijen je
odgovarajuci programski paket pod imenom "Programski alat za projektovanje i analizu
tehnologija izrade profila" - skra¢eno PAPATIP koji pored svoje istraZivatke primjene moze
da ima znadajnu primjenu i u praksi.

¢) Radovi na nauénim skupovima

3. Zrili¢ R., Matemati¢ki model elasti¢nih deformacija okvira valjacke masine, Obrada
deformisanjem u masinstvu , godina 12, broj 1-2, strana 73-83, Novi Sad, 1987.

Matematicki model za proracun elasti¢nih deformacija zatvorenog okvira valjatke masine
sastoji se iz osam promjenjivih varijabli i kao takav primjenjiv je za eksploataciju i korigtenje
samo uz racunarsku podrsku.

IzraCunati rezultati mogu se Kkoristiti sa dovoljnom pouzdanosti, $to potvrduju i
eksperimentalna mjerenja, a dobivena odstupanja izmedu izmjerenih i izradunatih veli¢ina su
neznatna i zanemariva u praksi.

4. Zrili¢ R., Uticaj karakteristi¢nih parametara valjane Zice na deformacije zatvorenog okvira
valjatkog stana, Zbornik radova, | nauéno struéni skup FOSIP 88, Bihaé¢, 1988.

Iz istraZivanja koja su provedena i predogena u ovom radu moZemo da sagledemo i utvrdimo
vise spoznaja. pak jedan od najznacajnin zakljutaka mozemo iskazati na slededi nadin: "Na
intenzitet elasti¢nih deformacija okvira valjackog stana znatan uticaj ima polazna geometrija
poprecnog presjeka valjanog materijala kac i ukupni stepen deformacije materijala."

5. Jurkovi¢ M., éljivié M., Zrili¢ R., Todi¢ M., Prilog razvoju fleksibilnih tehnologkih modula
linija za valjanje profila, Zagreb, BIAM 1990.

Primjena FPL u izradi profila jo$ uvijek je nedovoljno istrazena i $ire primjenjena. U radu je
dat kratak uvid u mogucnost izgradnje fleksibilnog obradnog sistema u ovom specifi¢nom
podrucju tehnologije plasticne obrade. Poseban osvrt je dat na FTM koje &ine osnovu
tehnoloSkog funkcionisanja ovih savremenih obradnih sistema. Osnovna Zelja je da se ovim
radom ukaZze na mogucnost uvodenja fleksibilne automatizacije i u proizvodniju profila, te da
se na taj nacin da skromni doprinos razvoju ovih obradnih sistema u Jugoslaviji.

6. Zrili¢ R., Jurkovi¢ M., IstraZivanje i razvoj klasifikatora profila kao tehnologke podloge za
projektovanje tehnologije i fleksibilnih tehnoloskih modula, XI Medunarodni nauéno struéni
skup o transportnim procesima u industriji, Beograd 1990.

Klasifikacija profila, proizvodne opreme i tehnologije javlja se kao neophodni element
organizacije proizvodnje. Znacaj klasifikatora ogleda se u tome $to omoguduje primjenu
grupne tehnologije koja omogucuje za jednu grupu profila primjenu iste opreme te primjenu
principjelno istih tehnolo$kih rijesenja FPM (alata) i pribora.

Ovako sacinjen Klasifikator moze se koristiti u konstrukcionim bircima, odjeljenima tehnologije
(projektovanje tipskih i grupnih procesa izrade profila), odjeljenima konstrukcije alata i pribora
kao i u odjeljenjima skladista, nabave i prodaje.

7. Jurkovic M., Zrili¢ R., Razvoj i osvajanja fleksibilnih obradnih sistema za izradu profila, Xi
Medunarodni naucno stru¢ni skup o transportnim procesima u industriji, Beograd 1990.

PredloZena konstruktivno-tehnoloska koncepcija FPS za deformaciono oblikovanje profila i
njegovo realizovano prototipno rie$enje pokazuje punu opravdanost ovih obradnih sistema u
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odnosu na ve¢ postojece automatske obradne sisteme nivoa krute automatizacije. Visok nivo
produktivnosti i fleksibilnosti otvara velike mogucénosti daljeg razvoja i primjene ovih sistema
u proizvodnji profila i drugih slicnih  proizvoda. Efikasnost FPS u odnosu na
konvencionalne obradne sisteme ogleda se i u injenici da je produktivnost poveéana do tri

puta.

8. Jurkovi¢ M, Zrili¢ R, Todi¢ M., Razvoj i osvajanje fleksibilnog obradnog sistema za izradu
profila, BIAM '90, Zagreb 1990.

Fleksibilne proizvodne linije za izradu profila jo$ su uvijek nedovoljno istrazene i primjenjene u
praksi. U radu se daje kraci osvrt na mogucnost izgradnje i primjene fleksibilnih obradnih
sistema u ovom specificnom podrucju plastiéne obrade. Osvojena tehnologija pokazala je da
se puni profili mogu veoma uspjesno proizvoditi metodom visestepenog valjanja u okviru vise
valjaka. Efikasnost projektovane tehnologile se zasniva na teoriji optimizaciie naponskog
stanja u zoni deformacije. Izgradeni prototip i osvojeni FPS pruza velike moguénosti za dalji
razvoj masinogradnje u ovoj oblasti prerade metala, gdje su se jo$ uvijek zadrzale metode
obrade sa nepovoljnogm $emom naponskog stanja.

9. JoviSevi¢ V., Zrilic R., Osnove za razvoj ekspertnih sistema za projektovanje tehnologkinh
procesa, - | Medunarodno savjetovanje o dostignuéima u elektro i masinskoj industriji,
DEMI'98, Banjal.uka, 1998.

U radu su prikazane polazne osnove za razvoj ekspertnih sistema za projektovane
tehnoloskih procesa. Na konkretnom primjeru familije hidraulickih makaza za sjecenje lima
date su tehnoloske grupe dijelova za koje je moguce i opravdano razvijati ekspertni sistem za
projektovanje tehnoloskih procesa.

10. Zrilic R.,  Mehatronika i nanotehnologija, projektovanje proizvoda i proizvodnin
tehnologija nove generacije, DEMI ' 99, Banja luka, 16-21, 1999."

Mehatronika predstavija sinergetsku kombinacuju preciznog masinstva, elektronike i softvera
pri projektovanju proizvoda i proizvodnih procesa, novi tipovi proizvoda poput mehatronskin
sistema zahtjevaju novi pristup proizvodnim tehnologijana u okviru nanotehnologije.

11. Zrili¢ R, Jandri¢ M., Matematicko oblikovanje i konstrukcija krive tedenja (oévrécavanja)
materijala C.4340 u hladnom stanju - metodom istezanja, DEMI ' 01, Banja luka, 155 -160,
2001.

U radu je predstavljen graficki prikaz K =f(¢) krive tedenja (o&vrééavanja) materijala C.4730.1
i €.4730.3, (normalizovano i mekozareno stanje), dobivena metodom istezanja. U podrucju
malih deformacija do tatke M, (tacka pocetka lokalizacije deformacije pri istezanju ) krive
nisu identiCne. Desno od tacke M, podrugje velikih deformacija dolazi do znatne razlike

dobivenih krivi i do 25 %.

12. Zrilic¢ R, Jandric M., lIstrazivanje uticaja termicke obrade, stepena deformacie i
naponskog stanja na intenzitet napona krive te¢enja (o&vr§cavanja), DEMI ' 03, Banja luka,
165-170, 2003.

U radu je predstavljen graficki prikaz K =f(¢) krive te¢enja (o&vré¢avanja) materijala ¢.4730.1
i C4730.3 .(normalizovano i mekoZareno stanje), dobivena metodom sabijanja i metodom
istezanja. U podrucju malih deformacija do tacke M, (tacka pogetka lokalizacije deformacije
pri istezanju ) krive su identicne. Desno od tagke M, podrugje velikih deformacija dolazi do
znatne razlike dobivenih krivi, $to je posljedica netatnog mjerenja i malog broja uzoraka bez
obzira o kojoj se metodi radi.

Kod projektovanja deformacionih postupaka obrade bolje je koristiti krive dobivene metodom
sabijanja jer iste daleko blize odrazavaju stvarno stanje procesa.

13. Zrilic R., Programski alat za projektovanje i analizu tehnologija izrade profila
ARHITEKTURA PROGRAMSKOG PAKETA - PAPATIP DEMI' 05, Banja luka 277 -284, 27 i
28 maj 2005.
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Da bi se sa uspjehom izvela data istrazivanja i primjenila tehnlogiju izrade sitnih kompaktnih
osnosimetricnih  profila, napravijen je odgovaraju¢i programski paket pod imenom
"Programski alat za projektovanje i analizu tehnologija izrade profila” - skraéeno PAPATIP,
Programski paket PAPATIP napravljen je u Visual Basic 6 programskom jeziku i da bi se isti
instalisao i koristio na PC-u, pored Visual Basic 6 na istom radunaru moramo posjedovati
Windows Office 2000 sa aplikacijama: Access, Excel, PovverPoint, VVord i programski paket
SolidWorks 2004.

14. Zrific R, Miletic O, Latnovi¢ T., Mehatronsko-kibernetska definicija adaptivnih obadnih
sistema, XXX jubilamo medunarodno savjetovanje proizvodnog masinstva Srbije i Cre Gore
2005, Vrnjacka Banja, 1 - 3 Juni 2005.

U radu je data definicija mehatronsko-kibernetskih adaptivnih obradnih  sistema (MKAOS).
Imperativ savremene proizvodnje i masinogradnje je podizanje na maksimalno moguéi nivo
produktivnosti, kvaliteta, fleksibilnosti i kapacitivnosti  proizvodnih tehnologkinh obradnih
sistema (PTOS).

Proizvodno tehnolo$ki obradni sistem (PTOS), da bi ispunio i izvr§io sve zadatke | obaveze
koje pred njega postavlja savremena masinogradnja, mora biti konstruisan i proizveden po
principima mehatronsko-kibernetskih adaptivnih obradnih sistema (MKAQS).

Ovi sistemi determinisani kako za odredene klasi¢ne visoke tehnologiju koje zahtijevaju
izuzetno visoki kvaliteti napravijenih proizvoda, (super-kvalitetni proizvodi) (SKP), tako i za
razvoj novih proizvodnih tehnologija u okviru NANOTEHNOLOGIJE, da bi dostigali svoju
maksimalnu optimalnost (MO), moraju da zadovolje devet opstih nivoa optimalnosti.

d) Nauéno istraZivacki projekti

15.  Jurkovi¢ M., Zivanovi¢ S., Curtovi¢ K., Zrili¢ R., Osvajanje novih visokoproduktivnih
tehnologija za izradu osno-simetri¢nih profila, Knjiga 1, str. 334, SIZ nauke BiH, Mas$inski
fakultet Banja Luka, 1983.

Projektom su istraZene i osvojene nove tehnologije visokobrzinske izrade sitnih kompaktnih
osnosimetri¢nih profila. Navedeni projkat u pogledu obima, kompletnosti i aktuelnosti
projektovane nove tehnologije i novog obradnog sistema predstavlja izuzetan doprinos daljem
razvoju visokoproduktivnih tehnologija izrade profila i Zice. Projekat sadrzi 334 stranice, sa
167 slika i 41 tabelom. Referenca sadrzi 97 naslova, od ¢ega su 80 iz strane literature, a 12 je
radova, koje su objavili autori projekta.

16.  Jurkovic M., Zivanovi¢ S., Curtovié K., Zrili¢ R., Babi¢ Z., Istrazivanje parametara
mehani¢ko-energetskog opterecenja i stereomehanicki proracun  elemenata deformacione
masine, Knjiga 2, str.319. SIZ nauke BiH, Masinski fakultet Banja Luka, 1983.

Istrazeni su tehno-ekonomski parametri mehanicko-energetskih optereéena i sadinjen
stereomehanicki proracun osnovnih elemenata deformacione masine. Razradena je
kompletna metodologija projektovanja novih tehnologija i dat kompletan poradun svih
potrebnih parametara tehnolo8kog procesa izrade osnosimetricnih profila i Zice. Projekat
sadrZi ukupno 319 stranica, sa 159 slika, 30 tabela, 60 literarnih reference, od ¢ega 31 stranih
naslova i 9 naslova autora istreZivanja.

17. Jurkovi¢ M., Zivanovi¢ S., Curtovi¢ K., Zrili¢ R.,Mrda J., Me&anin V. Savi¢ V., Istrazivanje i
projektovanje pomocnih sistema elektromotornog pogona i digitalnog upravijadkog sistema,
Knjiga 3, str.161. SIZ nauke BiH, Masinski fakultet Banja Luka, 1984.

Izradena dvokasetna deformaciona masina posiuzila je za verifikovanje tehnologije i
ispitivanje novog obradnog sistema. IstraZzeni su i projektovani pomoéni sistemi (sistem za
uvodenje profila, sistem za ¢i§érnje profila, sistem za namotavanje itd.) sadrzi 181 stranicu, sa
76 slika, 5 tabela i 23 navedena rada u literaturi od ¢ega 9 stranih autora | 9 naslova radova
autora ovih istrazivanja.



18. Jurkovi¢ M., Zivanovié¢ S., Zrilié R. i dr. Projektovanje i konstrukcija prototipa deformacione
masine za valjanje, Knjiga 4, str.148. SIZ nauke BiH, Masinski fakultet Banja Luka, 1984.

Projekat sadrzi kompletnu tehni¢ku dokumentaciju (montazni i radioni¢ki criez sastavnih
elemenata deformacione masine, ukljucujuci i pomoéne uredaje i sisteme). Projektovana i
konstrukciona rjeSenja predstavljaju novinu u ovoj oblasti tehnologije i masina za izradu

profila i zice.

19. Jurkovic M., Zrili¢ R. i dr. IstraZivanje prototipa deformacione masine za valjanje, Knjiga 5,
str.103, SIZ nauke BiH, Masinski fakultet Banja Luka, 1984.

Knjiga predstavlja primjenjivost rezultata istraZivanja i izrade viSestepene podukcione masine
( Prve domace fleksibilne tehnoloske linije) i obuhvata 103 stranice, 59 slika, 9 tabela i 16
naslova literature, od €ega 9 naslova radova autora istrazivanja.

20. Mulali¢ M., Jurkovi¢ M., Zrili¢ R. i dr. Konstrukcija i izrada prototipa deformacione masine
za vucenje i namotavanje punih profila sa pneumatskim sistemom transporta, Masinski

fakultet Banja Luka 1985.

Projektom je data kompletnu . protipnu  tehni¢ko-tehnolo§ku dokumantaciju dvostepene
deformacione masine za vuéenje, ravnanje i namotavanje profila. Projekt obuhvata 234
stranice, 54 slike, 14 tabela | 34 naslova literature od &ega 5 naslova radova autora

istrazivanja.

21. Fajkovic A., Jurkovi¢ M., Zrili¢ R. i dr. Konstrukcija i izrada sistema za ravnanje punih
profila sa pneumatskim pritiskivacem, Masinski fakultet Banja Luka, 1985. '

Projektom je predstavlijena i prikazana komplatna konstruktivna i tehnicko-tehnoloska
dokumantacija linije za ravnanje punih profila sa sistemom za mehanicko &iscéenje profila.

22. Jurkovi¢ M., Zrili¢ R. i dr. Razvoj dvostepene fleksibilne automatske linije za izradu glatke
i orebrene Zice, Knjiga 2, str. 240, Masinski fakultet Banja Luka, 1987.

U projektu je predloZeno nekoliko metoda kalibracije otvora medu valjcima, a prednost se
daje kalibraciji: krug - trougao - krug.

Prednost ove metode u odnosu na kalibraciju : krug - krug ili trougao - trougao je u tome to
su obodne brzine valjaka i prolaze¢eg materijala potpuno iste, tako da je kontaktno klizanje u
dodiru manje, a rezultat toga je duZi vijek trajanja profilnih valjaka.

23. Jurkovi¢ M., Zrili¢c R. i dr. Razvoj savremenih masina u metalno-preradivackoj industriji,
Knjiga 1, str. 458, DC-IX Tematska oblast TO-2, SIZ nauke BiH, Sarajevo, 1991.

Unutar projekta je izuéen i do detalja analizirana tehnologija i izrada obradnih sistema za
izradu osnosimetri¢nih pofila vodecih svjetskih proizvodaca. Kao $to se iz projekta i projektne
dokumentacije vidi , projektovani prototip visestepenog obradnog sistema po primjenjenoj
tehnologiji i konstrukciji predstavija orginalno novo rjesenje, u oblasti oblikovanja
osnosimatricnih profila, izradena na bazi vlastitog znanja, uvazavajuci saznanja i tehnicko-
tehnoloski nivo proizvodaca sliénih sistema u svijetu.

e) Orginalno struéno ostvarenje

24. Zrilic R., Patent, broj 829/89, Paket garaza, Savezni patentni zavod, Beograd, 1989.
Patentom je obuhvaéena nova i dosada neprimjenjena konstrukcija "kontejner” garaze,
izuzetno pogodne za brzo postavljanje, sklapanje i transport. Za ocekivati je da ¢e ista

konstrukcija ubrzo naci svoju veéu pimjenu u gradavinarstvu, poljoprivredi i oruzanim
snagama.



B) Pedagoski rad kandidata

Dr Radenko Zrili¢, pedagosko iskustvo je sticao radeci na Masinskom fakultetu u Banjoj Luci

u svojstvu asistenta i viseg asistenta.

Kao asistent izvodio je viezbe na predmetima: Tehni¢ko crtanje, Nacrtna geometrija, Masine
Kao visi asistent izvodio je viezbe na predmetima:
Projektovanje tehnoloskih procesa i Proizvodni sistemi.
Prema tome dr Radenko Zrilic ima dugogodidnje pedagosko iskustvo, koje je sticao u
nastavnom procesu izvodeci vjezbe na visokom struénom nivou uz primjenu najnovijih
dostignuca u oblasti koju je predavao studentima.

za deformisanje i Tehnoloski procesi.

C) Analiza
7. Nauéni i struéni rad kandidata

Magistarski rad (bibliografija: 1.)
Doktorska disertacija (bibliografija: 2.)

Radovi na nau¢nim skupovima - 12 (bibliografija: 3 do 14)
UCescCe u obradi nau¢no-istrazivackih projekata - 9 (bibliografija: 15 do 23)

Originalno struéno ostvarenje - 1 (bibliografija: 24.)

D) Tabelarni prikaz nauéno-istrazivaékog rada kandidata

REZULTATI Oznaka | Kojeficijent | Broj radova | Broj bodova
Monografije medunarodnog znadéaja K12 5 - -
Monografije nacionainog znaéaja K13 3 - -
Radovi u vodecim ¢asopisima K31 4
medunarodnog znacaja )
Rad u Casopisima nacionalnog znacaja | k33 15 - -
Realizovani patent, novi proizvod ili
tehnologija u proizvodniji T2t 6 1 6
Rad saopsten na skupu nacionainog
znacaja Stampan u cjelini K52 0.5 9 4.5
Rad saopsten na skupu medunarodnog
znac¢aja $tampan u cjelini K31 1.5 3 4.5
Naucno-istraZivacki projekti T101 1 9
Odbranjena magistarska teza K62 1
Odbranjena doktorska disertacija K61 4 1
UKUPNO 24 30




ZAKLJUCAK '
Na osnovu materijala koje je Komisija imala u vidu i koji su u ovom izvjeStaju prezentovani,
moZe se konstatovati da dr Radenko Zrili¢ ispunjava uslove konkursa.

Magistarski rad i doktorska disertacija, dr Radenka Zrili¢a, pripadaju $iroj naucnoj oblasti
Proizvodnog masinstva.

Dr Radenko Zrili¢ ima dugogodisnje iskustvo u nastavnom procesu na Masinskom fakultetu u
Banjoj Luci u svojstvu asistenta i vieg asistenta, gdje je izvodio vjezbe na predmetima:
Projektovanje tehnolodkih procesa i Proizvodni sistemi, koji po sadrzaju obuhvataju vedi dio
nastavne grade predmeta "Projektovanje sistema mehanicke prerade drveta" za koji se birau
nastavno zvanje.

Svojim radovima u privredi i uéeséu i realizaciji nauéno-istrazivackinh projekata, dao je
znacajan doprinos u razvoju proizvodnih sistema.

Dr Radenko Zrili¢ posjeduje pedagodko iskustvo koje je sticao radeéi kao asistent i vigi
asistent na Masinskom fakultetu u Banjoj Luci.

Na osnovu iznijetih podataka o naué¢nom i struénom radu i pedagoskom iskustvu, dr Radenko
Zrili¢ ispunjava sve uslove prema Zakonu o visokom obrazovanju (Clan 72.. "Sluzbeni glasnik
RS", broj 12/93) za izbor u zvanje docenta za predmet "Projektovanje sistema mehanicke
prerade drveta”, pa Komisija jednoglasno zakljuéuje da Nastavno-nauénom vjecu Masinskog
fakulteta u Banjoj Luci predlozi da se dr Radenko Zrili¢ izabere u zvanje docenta za predmet
"Projektovanje sistema mehanicke prerade drveta”.

Banja Luka, novembra, 2005. godine Clanovi komisije:
Dr Pantelija Dajj\ reg. prof. ~ ,—
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