Dr Simo Jokanović, vanredni profesor Mašinskog fakulteta u Banjoj Luci,
uža naučna oblast Računarski integrisani sistemi (CAD, CAM, CAPP, CAE), predsjednik

Dr Pavao Bojanić, redovni profesor Mašinskog fakulteta u Beogradu,

uža naučna oblast Proizvodno mašinstvo
Dr Milan Zeljković, redovni profesor Fakulteta tehničkih nauka u Novom Sadu,

uže naučne oblasti Mašine alatke, Fleksibilni tehnološki sistemi, Automatizacija postupaka projektovanja 
NASTAVNO – NAUČNOM VIJEĆU MAŠINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U BANJOJ LUCI

Odlukom Nastavno-naučnog vijeća Mašinskog fakulteta br.08-635-7/10, od 08.06.2010. godine imenovani smo u Komisiju za razmatranje konkursnog materijala i pisanje izvještaja za izbor u akademska zvanja, po raspisanom konkursu za izbor nastavnika za užu naučnu oblast Računarski integrisani sistemi (CAD, CAM, CAPP, CAE) na nastavne predmete Progamiranje numeričkih mašina i Fleksibilni tehnološki sistemi.
Na raspisani konkurs Mašinskog fakulteta u Banjoj Luci za izbor u nastavnika za užu naučnu oblast Računarski integrisani sistemi na nastavne predmete Progamiranje numeričkih mašina i Fleksibilni tehnološki sistemi, objavljenom u Glasu Srpske od 25. 08. 2010. godine, prijavio se kandidat dr Đorđe Čiča, dipl. inž. maš., viši asistent Mašinskog fakulteta u Banjoj Luci.

Na osnovu razmatranja konkursnog materijala, u skladu sa Zakonom o visokom obrazovanju i Pravilnikom o postupku i uslovima izbora akademskog osoblja Univerziteta u Banjoj Luci, podnosimo Nastavno-naučnom vijeću Mašinskog fakulteta u Banjoj Luci, radi daljeg postupka, sljedeći
I Z V J E Š T A J
KOMISIJE O PRIJAVLJENIM KANDIDATIMA ZA IZBOR U ZVANJE
I PODACI O KONKURSU
Konkurs objavljen: 25.08.2010.godine u dnevnom listu „Glas Srpske“ Banja Luka
Uža naučna/umjetnička oblast: Računarski integrisani sistemi (CAD, CAM, CAPP, CAE); predmeti: Progamiranje numeričkih mašina i Fleksibilni tehnološki sistemi
Naziv fakulteta: Mašinski fakultet 
Broj kandidata koji se biraju: 1 (jedan)

Broj prijavljenih kandidata: 1 (jedan)

II PODACI O KANDIDATU 

1. Osnovni biografski podaci
Ime, srednje ime i prezime: Đorđe (Đuro) Čiča
Datum i mjesto rođenja: 01.10.1973., Rijeka, Republika Hrvatska
Ustanove u kojima je bio zaposlen: Mašinski fakultet Banja Luka
Zvanja/radna mjesta: asistent, viši asistent
Naučna/umjetnička oblast: tehničke nauke, mašinstvo
Članstvo u naučnim i stručnim organizacijama ili udruženjima: ---
2. Biografija, diplome i zvanja
Osnovne studije:

Naziv institucije: Mašinski fakultet Banja Luka
Mjesto i godina završetka: Banja Luka, 1998. godine
Postdiplomske studije:

Naziv institucije: Mašinski fakultet Banja Luka
Mjesto i godina završetka: Banja Luka, 2006. godine
Naziv magistarskog rada: „Razrada algoritma za ostvarenje C(1) putanje alata pri CNC obradi složenih površina“

Uža naučna/umjetnička oblast: Obradni sistemi i tehnologija fleksibilnih obradnih sistema za rezanje
Doktorat:

Naziv institucije: Mašinski fakultet Banja Luka
Mjesto i godina završetka: Banja Luka, 2010. godine
Naziv disertacije: „Modeliranje dinamičkog ponašanja sistema glavno vreteno – držač alata – alat“

Uža naučna/umjetnička oblast: Konvencionalne tehnologije, Računarski integrisani sistemi 
Prethodni izbori u nastavna i naučna zvanja (institucija, zvanje i period): 

Mašinski fakultet, asistent od 2000. do 2007. godine
Mašinski fakultet, viši asistent od 2007. do danas

3. Naučna/umjetnička djelatnost kandidata
	3.1. Radovi prije posljednjeg izbora

	3.1.1. Originalan naučni rad u časopisu međunarodnog značaja:
	Bodova

	3.1.1.1. Globočki-Lakić, G., Nedić, B., Golubović-Bugarski, V., Čiča Đ.: Rapid investigation of materials machine ability in models condition using tribometer, Tribology in industry, vol. 28, no. 3&4, 2006., str. 9-15.
	8

	Ukupan broj bodova:  8

	3.1.2. Naučni radovi na skupu međunarodnog značaja, štampani u cjelini:
	Bodova

	3.1.2.1. Matić, M., Rogić, M., Martić, R., Čiča, Đ.: Kompjuterska edukacija u CNC tehnologiji programskim paketom CNC-EDU, IV Međunarodni naučno-stručni skup o dostignućima elektro i mašinske industrije – DEMI, Banja Luka, 2001., str. 233-237.
	6

	3.1.2.2. Jokanović, S., Čiča, Đ.: Algoritam za C(1) putanju alata pri obradi složenih površina, 31. Jupiter konferencija, Zlatibor, 2005., str. 3.24-3.29.
	6

	3.1.2.3. Čiča, Đ., Jokanović, S.: Algoritam za CNC obradu složenih površina sa pretežno kružnim putanjama alata, VII Međunarodni naučno-stručni skup o dostignućima elektro i mašinske industrije – DEMI, Banja Luka, 2005., str. 197-202.

	6

	3.1.2.4. Globočki-Lakić, G., Nedić, B., Ivković, V., Golubović-Bugarski, V., Čiča Đ.: Possibility of determination of material machinability over tribological parameters by use of tribometer “Block on disk”, 9th CIRP International Workshop on modeling of machining opreations, Bled, 2006., pp 307-312.
	6

	3.1.2.5. Globočki-Lakić, G., Nedić, B., Dakić, P., Čiča, Đ.: Razvoj modela za ispitivanje obradivosti teškoobradivih materijala mjerenjem triboloških karakteristika, IX Međunarodna naučno-stručna konferencija MMA, Novi Sad, 2006., str. 63-64.
	6

	3.1.2.6. Globočki-Lakić, G., Nedić, B., Dakić, P., Golubović-Bugarski, V., Čiča, Đ.: Kompleksnost problema definisanja obradivosti materijala, 31. savjetovanje proizvodnog mašinstva, Kragujevac, 2006., str. 57-64.
	6

	Ukupan broj bodova:  36

	3.2. Radovi poslije posljednjeg izbora 

	3.2.1. Originalan naučni rad u časopisu međunarodnog značaja:
	Bodova

	3.2.1.1. Globočki-Lakić, G., Borojević, S., Čiča, Đ., Sredanović, B.: Development of Application for Analysis of Machinability Index, Tribology in industry, vol. 31, no. 1&2, 2009., str. 57-60.
U radu se obradivost materijala definiše preko indeksa obradivosti. Eksperimentalna ispitivanja obradivosti izabrane grupe materijala izvršena su na univerzalnom strugu, u realnim uslovima rezanja i na tribometru „Block on Disk“. Na osnovu izmjerenih vrijednosti definisani su indeksi materijala sa aspekata koeficijenta trenja i širine traga habanja na bloku. Zatim su, na osnovu eksperimentalnih ispitivanja u realnim uslovima rezanja na strugu i dobijenih zavisnosti otpora rezanja i parametara režima obrade, izračunate srednje vrijednosti otpora rezanja. Pomoću objektno orijentisanog programiranja sa Visual Basic sintaksom, razvijena je aplikacija koja ima za cilj određivanje indeksa obradivosti materijala prema teorijskim modelima. Aplikacija se sastoji od baze podataka za ispitivane materijale, baze podataka alata sa mogućnošću unošenja odgovarajuće geometrije alata, baze znanja za izbor karakterističnih modela struganja za slučaj kosog rezanja i modula za proračun indeksa obradivosti. Razvijenom aplikacija omogućeno je povećanje broja ispitivanih materijala i njihovo poređenje prema obradivosti na osnovu manjeg broja eksperimentalih ispitivanja.
	8

	Ukupan broj bodova:  8

	3.2.2. Naučni radovi na skupu međunarodnog značaja, štampani u cjelini:
	Bodova

	3.2.2.1 Čiča, Đ., Jokanović, S., Globočki-Lakić, G.: Primjena kružne interpolacije pri CNC obradi složenih površina: iskustva, problemi, moguća rješenja, 33. Jupiter konferencija, Zlatibor, 2007., str. 2.12-2.17.
Uobičajena CNC obrada složenih površina izvodi se tako što se alat vodi nekom približnom putanjom sastavljenom od pravolinijskih segmenata. Ovakav način obrade ima mnogo nedostataka, pa je u cilju njihovog prevazilaženja razvijen algoritam za generisanje putanje alata, sastavljen od kružnih lukova, koji se odlikuje neprekidnošću tangente. Problem je riješen tako što se prvo kreira ekvidistantna površina koja je, u odnosu na originalnu, pomjerena za veličinu radijusa glodala u pravcu vektora normale, a zatim se generiše putanja alata direktno na toj ekvidistantnoj površini, tako što se ista presijeca serijom vertikalnih ravni. Linija presjeka između svake od serije vertikalnih ravni i ekvidistantne površine definiše pojedine putanje alata. Ovi prolazi, koji u opštem slučaju predstavljaju krive, aproksimiraju se kružnim lukovima, pri čemu je kriterijum aproksimacije najveće dozvoljeno odstupanje između krive i aproksimacionih lukova. Na taj način dobija se putanja alata sa C1 neprekidnošću, kojom se postiže manja greška aproksimacije, smanjenje CNC programa i povoljnija dinamika mašine.   
	6

	3.2.2.2 Jokanović, S., Čiča, Đ.: Aplikativni programski interfejs CAD/CAM sistema SolidWorks, 32. Savjetovanje proizvodnog mašinstva, Novi Sad, 2008., str. 537-540.

U radu se istražuju mogućnosti primjene aplikativnog programskog interfejsa CAD/CAM paketa u smislu automatizacije prilikom kreiranja inženjerskih aplikacija. Aplikativni programski interfejsi (API) savremenih CAD/CAM sistema su posebna programska rješenja koja predstavljaju svojevrsnu vezu između nekog od viših programskih jezika i CAD/CAM sistema. Dakle, API posjeduju sve karakteristike višeg programskog jezika, ali su i dodatno proširene sa komandama za aktiviranje funkcija CAD/CAM sistema, tj. komandama kroz koje je moguće programski kreirati, manipulisati i ispitivati geometrijski model proizvoda. U radu je detaljno prikazana struktura aplikativnog programskog interfejsa CAD/CAM sistema SolidWorks. Zatim je prikazan primjer automatskog kreiranja evolventnog profila korišćenjem programskog jezika Visual Basic, a uz pomoć SolidWorks API-a. Pored toga, razvijen je i program pomoću kojeg se dobijaju svi neophodni parametri potrebni za jednoznačnu definiciju krive, tj. vektor čvorova, niz tačaka kontrolnog poligona, te stepen krive.
	6

	3.2.2.3 Čiča, Đ., Zeljković, M., Golubović-Bugarski, V., Lakić-Globočki, G.: Mjerenje ugaonih stepeni slobode metodom konačnih razlika, 9. Međunarodna konferencija o dostignućima elektrotehnike, mašinstva i informatike – DEMI, Banja Luka, 2009., str. 57-62.

U mnogim oblastima strukturalne dinamike, pa tako i u procesu podstruktuiranja, ugaoni stepeni slobode – RDOF igraju veoma važnu ulogu, te se moraju uzeti u obzir kao nezavisne koordinate. Da bi se prikazao značaj RDOF pri sintezi dinamičkih sistema, u radu je prvo, korišćenjem MKE paketa ANSYS, izvršena numerička simulacija sistema koji se sastoji od konzole za koju je spojena slobodno oslonjena greda, na osnovu koje je zaključeno da zanemarivanje RDOF može uzrokovati značajne greške pri podstruktuiranju. U radu je predstavljena matematička formulacija metoda konačnih razlika, koji spada u najprimjenjivanije metode za mjerenje RDOF, a zatim su provedena eksperimentalna ispitivanja mogućnosti mjerenja RDOF na primjeru slobodno oslonjene grede i to primjenom aproksimacije prvog i drugog reda, pri čemu je rastojanje između akcelerometara iznosilo 2, 4 i 6% od ukupne dužine grede. Generalno, izvodi se zaključak da indirektno mjerenje RDOF metodom konačnih razlika nije potpuno zadovoljavajuće, bez obzira da li se koristi metod aproksimacije prvog ili drugog reda.
	6

	3.2.2.4 Čiča, Đ., Zeljković, M., Golubović-Bugarski, V., Lakić-Globočki, G.: Identifikacija parametara veze dinamičkih sistema korišćenjem funkcije frekventnog odziva, 33. Savjetovanje proizvodnog mašinstva, Beograd, 2009., str. 165-168.

Sinteza dinamičkih podsistema korištenjem funkcije frekventnog odziva sadrži veći broj paramatara, koji u znatnoj mjeri utiču na izlazne rezultate, a čije su vrijednosti nepoznate. Identifikacija parametara modela, na osnovu eksperimentalnih ispitivanja sistema, jedan je od ključnih faktora za obezbjeđenje dobrog slaganja rezultata dobijenih matematičkim modelom i eksperimentalnim mjerenjima. U radu je predstavljen postupak identifikacije parametara veze baziran na Levenberg-Marqurdt-ovom algoritmu, korišćenjem funkcija frekventnog odziva. Algoritam je testiran na primjeru slobodno oslonjenih greda spojenih vijčanom vezom, pri čemu su za prikupljanje odziva podsistema korišćenje numeričke, a za odziv globalnog sistema eksperimentalne metode. Na osnovu matematičke formulacije Levenberg-Marqurdt-ovog algoritma, u programskom paketu MATLAB razvijen je program koji vrši identifikaciju nepoznatih parametara. U ovom primjeru riječ je o četiri parametra (translatorna i ugaona krutost, te translatorno i ugaono prigušenje) koji formiraju kompleksnu matricu krutosti. Prikupljeni rezultati identifikacije zatim su verifikovani kroz unapređenu tehniku receptivne sinteze, pri čemu je pokazano dobro poklapanje sa eksperimentalno dobijenim rezultatima.  
	6

	3.2.2.5 Borojević, S., Sredanović, B., Globočki-Lakić, G., Čiča, Đ.: Analiza indeksa obradljivosti aluminijumskih legura primjenom aplikativnog programskog rješenja, 33. Savjetovanje proizvodnog mašinstva, Beograd, 2009., str. 31-34.

Neprekidan i ubrzan razvoj industrije diktira razvoj novih, kao i usavršavanje postojećih materijala koji treba da odgovore specifičnim zahtjevima u eksploataciji. Svakako da ovaj razvoj neminovno prati i razvoj novih obradnih sistema, alata i SHP, ali i podstiče istraživanja u oblasti obradivosti materijala, kao kategoriji koja bitno određuje pravce buduće primjene novih materijala. Obradivost materijala zavisi od čitavog niza faktora koji se mogu promatrati sa tribološkog, energetskog i aspekta obrade. U ovom radu izvršeno je poređenje materijala i definisanje indeksa obradivosti na osnovu realnih uslova rezanja aluminijumskih legura na strugu, eksperimentalnih ispitivanja na tribometru „Block on Disk“, kao i primjenom teorijskih modela za proračun sve tri komponente rezultujuće sile rezanja. U tu svrhu razvijeno je i aplikativno programsko rješenje koje se sastoji od nekoliko baza podataka, modula za proračun sila rezanja i definisanje indeksa obradivosti, kao i grafičkih modula za prezentaciju rezultata.
	6

	3.2.2.6 Golubović-Bugarski, V., Blagojević, D., Čiča, Đ.: A mode shape-cahange correlation approach to damage detection, 26th Danubia-Adria Symposium, Mountanuniversitat Loeben, 2009., pp. 67-68.

Među najpopularnijim metodama detekcije oštećenja jeste svakako upotreba vibracijskih podataka, kao osnove za praćenje ispravnosti strukture. Budući da pojava oštećenja uzrokuje promjenu mase, krutosti i/ili prigušenja strukture, vibracijski odgovor usljed nekog radnog opterećenja ili namjerne pobude, uvedene zbog inspekcije takođe će pokazivati izvjesne promjene. Metod prezentovan u ovom radu se ubraja u klasu metoda koje koriste promjene savojnih oblika mehaničke strukture za detekciju, lociranje i relativno kvantifikovanje oštećenja. Kako bi se pokazala efikasnost predloženog metoda iskorišćen je model slobodne grede na kojem je provedena modalna, a zatim i harmonijska analiza uz simulaciju pet nivoa oštećenja i to redukcijom momenta inercije površine poprečnog presjeka. Primjećeno je da vrijednost koeficijenta RVAC opada sa porastom nivoa oštećenja. Nadalje, za eksperimentalnu verifikaciju korišćena je slobodno oslonjena greda sa tri nivoa oštećenja, a dobijeni rezultati pokazuju da vrijednost koeficijenta RVAC opada sa porastom nivoa opterećenja.   
	6

	3.2.2.7 Globočki-Lakić, G., Borojević, S., Čiča, Đ., Sredanović, B.: Development of Application for Analysis of Machinability Index, 11th International Conference on Tribology – Serbiatrib ’09, Belgrade, 2009., pp. 251-254.

U radu su izvršena eksperimentalna ispitivanja obradivosti izabrane grupe materijala na univerzalnom strugu, u realnim uslovima rezanja i na tribometru „Block on Disk“, gdje je materijal bloka izrađen od materijala za rezne alate, a disk od ispitivanih materijala. Eksperiment je obuhvatao obradu nekoliko različitih materijala alatima sa umetnutim pločicama od TM, uz preporučene uslove i režime obrade za obradu teškoobradivih materijala, pri čemu su istovremeno mjereni i otpori rezanja. Na osnovu izmjerenih vrijednosti definisani su indeksi materijala sa aspekta koeficijenta trenja i sa aspekta širine traga habanja na bloku, te su izračunate srednje vrijednosti otpora rezanja. Zatim je razvijena programska aplikacija koja ima za cilj određivanje indeksa obradivosti materijala prema teorijskim modelima, na osnovu eksperimentalnih ispitivanja u realnim uslovima rezanja i prema tribološkim ispitivanjima. Na osnovu provedene analize indeksa obradivosti, određenih prema teorijskom i eksperimentalno-analitičkom modelu, primjenom razvijene aplikacije uočena je vrlo visoka podudarnost rezultata.
	6

	3.2.2.8 Čiča, Đ., Zeljković, M., Lakić-Globočki, G., Sredanović, B.: Senzitivnost funkcije frekventnog odziva sistema glavno vreteno – držač alata – alat na promjene parametara veze, 36. Jupiter konferencija, Beograd, 2010., str. 3.22-3.27.

Dijagrami stabilnosti dobijaju se na osnovu funkcije frekventnog odziva sistema, a koriste za određivanje stabilnih uslova obrade. Krutost i prigušenje između glavnog vretena i držača alata, držača alata i alata, te ležajeva značajno utiču na funkciju frekventnog odziva vrha alata preko sopstvenih frekvencija oscilovanja i veličine amplituda. Korišćenjem programskog paketa ANSYS za analizu metodom konačnih elemenata, u radu se do detalja analiziraju uticaji navedenih parametara, na način da je varirana vrijednost samo jednog parametra, dok ostali parametari zadržavaju nominalne vijednosti. Izveden je zaključak da parametri translatorne krutosti i prigušenja ostvaruju dominantan uticaj na ponašanje funkcije frekventnog odziva sistema glavno vreteno – držač alata – alat, za razliku od odgovarajućih ugaonih veličina, čiji uticaj se gotovo može zanemariti.
	6

	3.2.2.9 Sredanović, B., Globočki-Lakić, G., Čiča, Đ., Borojević, S.: Modeliranje vretenastih glodala primjenom CAD/CAM sistema, 36. Jupiter konferencija, Beograd, 2010., str. 3.28-3.31.

Upotreba CAD/CAM sistema za projektovanje proizvoda je postala svakodnevnica u mašinskoj industriji. Automatsko projektovanje alata predstavlja neodvojivi dio savremenih procesa projektovanja. U radu je predstavljen programski modul za automatizaciju projektovanja trodimenzionog CAD modela vretenastog glodala. Programska implementacija rješenja izvedena je korišćenjem programskog jezika Visual Basic, a uz pomoć API-a CAD/CAM paketa SolidWorks. Programski kod je podijeljen u pet dijelova: dio za prepoznavanje i selekciju geometrijskih parametara na CAD modelu predmeta obrade, dio za prepoznavanje materijala predmeta obrade, dio za proračun vretenastog glodala sa vezama prema bazama podataka, dio za definisanje geometrije modela i dio sa izvršnim funkcijama za kreiranje geometrijskih formi vretenastog glodala. Razvijeno programsko rješenje predstavlja početni korak ka razvoju i usavršavanju ideje koja ima za cilj generisanje 3D modela različitih tipova glodala u smislu automatizacije inženjerskog projektovanja.
	6

	3.2.2.10 Čiča, Đ., Jokanović, S., Borojević, S., Sredanović, B.: Algorithm for C(1) continuous tool path: some experiences, problems and suggestions, International Conference on Innovative Technologies IN-TECH 2010, Prague, 2010.

Budući da konvencionalne upravljačke jedinice CNC mašina standardno podržavaju linearnu i kružnu interpolaciju to se obrada dijelova složene geometrije se izvodi vođenjem alata nekom približnom putanjom sastavljenom od pravolinijskih i (ili) kružnih segmenata. Kreiranje aproksimacione putanje izvodi se uglavnom pomoću CAD/CAM sistema i predstavlja složen zadatak, naročito ukoliko se radi o obradi složenih površina. Predmet istraživanja rada je analiza mogućnosti i uspostavljanje rješenja za putanje alata sa C(1) neprekidnošću, tj. sa neprekinutom tangentom. U svrhu testiranja razvijenog algoritma za C(1) putanju alata provedeni su eksperimenti CNC obrade ručice za namještaj, kao predstavnika estetske površine i lopatice rotora kompresora avionskog motora, kao predstavnika funkcionalne površine. Prilikom istraživanja i razvoja matematičkih podloga, programskih tehnika za ostvarenje C(1) putanje alata, te provedenih eskperimentalnih ispitivanja došlo se do zaključka da je u domenu aproksimacije krivih linija moguće razviti rješenje interpolacije niza 2D i 3D tačaka kružnim lukovima, sa unaprijed definisanom tačnošću, te da se algoritmom za C(1) putanju alata mogu programirati duži odsječci putanje, usljed čega se dužina programa smanjuje otprilike za polovinu, a eliminiše se i greška zaostajanja, budući da vrijeme obrade upravljačkog ciklusa više ne predstavlja usko grlo.
	6

	3.2.2.11  Lakic-Globocki, G., Sredanovic, B., Jokanovic, S., Borojevic, S., Cica, Dj.: Vector based approach in definning of universal machinability, International Conference on Innovative Technologies IN-TECH 2010, Prague, 2010.

U radu se prezentuje jedan od pristupa u definisanju univerzalne obradivosti materijala putem vektora obradivosti. Definisanjem intenziteta i položaja tog vektora u pravouglom koordinatnom sistemu, omogućena je višestruka analiza obradivosti jednog istog materijala prema različitim kriterijumima, kao i rangiranje različitih materijala iz srodnih grupa prema univerzalnoj obradivosti. Prednost prezentovanog pristupa ogleda se u efikasnosti grafičkog prikaza i višestrukih analiza obradivosti materijala prema usvojenim kriterijumima. Nadalje, omogućen je i izbor različitih kriterijuma prilikom definisanja osa koordinatnog sistema, odnosno prilikom definisanja univerzalne obradivosti, te se isključuje subjektivno zaključivanje o važnosti pojedinog kriterijuma i njegovom uticaju na generalni aspekt prema kome se vrši poređenje materijala. Realizacijom provedenih ispitivanja omogućeno je brže uvođenje novih materijala za izradu funkcionalnih elemenata i sklopova složene konfiguracije, upotreba savremenih alata sa modifikovanom geometrijom izrađenih od novih materijala, te primjena izmijenjenih režima obrade pri obradi na savremenim obradnim sistemima povišene krutosti.
	6

	Ukupan broj bodova:  72 


4. Obrazovna djelatnost kandidata
4.1. Obrazovna djelatnost prije posljednjeg izbora/reizbora
Kandidat je uspješno izvodio vježbe u zvanju asistenta iz nastavnih predmeta Projektovanje obradnih sistema i Mašine alatke, alati i pribori na Mašinskom fakultetu.
4.2. Obrazovna djelatnost poslije posljednjeg izbora/reizbora
Poslije izbora u zvanje višeg asistenta Čiča Đorđe je nastavio da obavlja poslove asistenta, veoma uspješno, na više predmeta: Mašine alatke, alati i pribori, Projektovanje obradnih sistema, Automatizacija postupaka projektovanja, Računarom integrisana proizvodnja (CAD, CAPP, BP, CIM). U radu sa studentima pokazuje predusretljivost i otvorenost i dobija visoke ocjene na studentskim anketama.
5. Stručna djelatnost kandidata 
	5.1. Stručna djelatnost prije poslednjeg izbora/reizbora

	5.1.1. Realizovani projekat, patent, sorta, rasa, soj ili originalan metod u proizvodnji:   
	Bodova

	5.1.1.1. Razvoj metoda praćenja stanja gubitaka usljed curenja (leakage) motornog i industrijskog ulja u procesu eksploatacije, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2005.
	4

	Broj bodova:  
	4

	5.2. Stručna djelatnost poslije posljednjeg izbora/reizbora

	5.2.1. Realizovani projekat, patent, sorta, rasa, soj ili originalan metod u proizvodnji:
	Bodova

	5.2.1.1. Istraživanje konturnih kretanja kod CNC upravljane alatne glodalice, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2007.
	4

	5.2.1.2. Projektovanje, izrada prototipa, ispitivanje efikasnosti i opterećenja Bankijeve turbine za male hidroelektrane, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2008.
	4

	5.2.1.3. Dinamika procesa rezanja i njegova interakcija sa mehaničkom strukturom obradnog sistema, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2008.
	4

	5.2.1.4. Stručna institucija za tehničke preglede Republike Srpske, Ministarstvo saobraćaja i veza Republike Srpske, Stručni projekat, Banja Luka, 2008.
	4

	5.2.1.5. Nabavka savremene opreme za mjerenje sila i momenata pri obradi rezanjem, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2009.
	4

	5.2.1.6. Savremena oprema za mjerenje sila pri obradi rezanjem – nabavka drugog dijela mjernog lanca, Ministarstvo nauke i tehnologije Republike Srpske, Naučni projekat, Banja Luka, 2009.
	4

	Broj bodova:  
	24

	Ukupan broj bodova:  28  


6. Tabelarni prikaz naučne, obrazovne i stručne djelatnosti kandidata
	Naučna djelatnost 


	Broj bodova po aktivnosti
	Broj aktivnosti
	Ostvareni broj bodova

	
	
	prije
	poslije
	prije
	poslije

	1
	Istaknuta naučna monografija međunarodnog značaja
	20
	
	
	
	

	2
	Naučna monografija međunarodnog značaja
	15
	
	
	
	

	3
	Naučna monografija nacionalnog značaja
	10
	
	
	
	

	4
	Leksikografska jedinica ili karta u naučnoj publikaciji vodećeg međunarodnog značaja
	5
	
	
	
	

	5
	Leksikografska jedinica ili karta u naučnoj publikaciji međunarodnog značaja
	3
	
	
	
	

	6
	Leksikografska jedinica ili karta u naučnoj publikaciji nacionalnog značaja
	1
	
	
	
	

	7
	Pregledni članak u vodećem časopisu međunarodnog značaja ili poglavlje u monografiji istog ranga
	12
	
	
	
	

	8
	Pregledni članak u časopisu međunarodnog značaja ili poglavlje u monografiji istog ranga
	10
	
	
	
	

	9
	Pregledni članak u časopisu nacionalnog značaja ili poglavlje u monografiji istog ranga
	8
	
	
	
	

	10
	Originalni naučni rad u vodećem časopisu međunarodnog značaja
	10
	
	
	
	

	11
	Originalni naučni rad u časopisu međunarodnog značaja
	8
	1
	1
	8
	8

	12
	Originalni naučni rad u časopisu nacionalnog značaja
	5
	
	
	
	

	13
	Uvodno predavanje po pozivu na skupu međunarodnog značaja, štampano u cjelini
	10
	
	
	
	

	14
	Uvodno predavanje po pozivu na skupu nacionalnog značaja, štampano u cjelini
	8
	
	
	
	

	15
	Naučni radovi na skupu međunarodnog značaja, štampani u cjelini
	6
	6
	11
	36
	66

	16
	Naučni radovi na skupu nacionalnog značaja, štampani u cjelini
	3
	
	
	
	

	17
	Naučna kritika i polemika u međunarodnom časopisu
	5
	
	
	
	

	18
	Naučna kritika i polemika u nacionalnom časopisu
	3
	
	
	
	

	19
	Prevod izvornog teksta (za mrtve jezike) u obliku studije, poglavlja ili članka; prevod ili stručna redakcija prevoda naučne monografske knjige
	3
	
	
	
	

	20
	Uređivanje naučne monografije ili tematskog zbornika međunarodnog značaja
	8
	
	
	
	

	21
	Uređivanje naučne monografije ili tematskog zbornika nacionalnog značaja
	5
	
	
	
	

	22
	Uređivanje međunarodnog naučnog časopisa
	3
	
	
	
	

	23
	Uređivanje nacionalnog naučnog časopisa
	1
	
	
	
	

	24
	Uređivanje zbornika saopštenja međunarodnog naučnog skupa
	2
	
	
	
	

	25
	Uređivanje zbornika saopštenja nacionalnog naučnog skupa
	1
	
	
	
	

	Obrazovna djelatnost

	1
	Univerzitetski udžbenik koji se koristi u inostranstvu
	10
	
	
	
	

	2
	Univerzitetski udžbenik koji se koristi u zemlji
	6
	
	
	
	

	3
	Udžbenik za preduniverzitetski nivo obrazovanja
	2
	
	
	
	

	4
	Studijski priručnici (skripte, praktikumi, ...)
	1
	
	
	
	

	5
	Gostujući profesor na inostranim univerzitetima
	6
	
	
	
	

	6
	Gostujući profesor na domaćim univerzitetima
	3
	
	
	
	

	7
	Mentorstvo kandidata za stepen trećeg ciklusa
	5
	
	
	
	

	8
	Mentorstvo kandidata za stepen drugog ciklusa
	2
	
	
	
	

	9
	Kvalitet pedagoškog rada na Univerzitetu
	4
	
	
	
	

	Stručna djelatnost

	1
	Stručna knjiga izdata od međunarodnog izdavača
	6
	
	
	
	

	2
	Stručna knjiga izdata od domaćeg izdavača
	3
	
	
	
	

	3
	Urednik časopisa, knjige ili kontinuiranog umjetničkog programa (u trajanju dužem od devet mjeseci) u inostranstvu
	6
	
	
	
	

	4
	Urednik časopisa, knjige ili kontinuiranog umjetničkog programa (u trajanju dužem od devet mjeseci) u zemlji
	4
	
	
	
	

	5
	Realizovan projekat, patent, sorta, rasa, soj ili originalan metod u proizvodnji
	4
	1
	6
	4
	24

	6
	Stručni rad u časopisu međunarodnog značaja (s recenzijom)
	3
	
	
	
	

	7
	Stručni rad u časopisu nacionalnog značaja (s recenzijom)
	2
	
	
	
	

	8
	Rad u zborniku radova sa međunarodnog stručnog skupa
	2
	
	
	
	

	9
	Rad u zborniku radova sa nacionalnog stručnog skupa
	1
	
	
	
	

	Broj bodova
	48
	98

	Ukupan broj bodova
	146


III ANALIZA RADA KANDIDATA, PEDAGOŠKO-NASTAVNA I STRUČNA AKTIVNOST
Uvidom u dokumentaciju koju je dr Đorđe Čiča priložio uz prijavu na konkurs, može se konstatovati da je kandidat završio osnovne studije 1998. godine, a magistarske studije 2006. godine na Mašinskom fakultetu Univerziteta u Banjoj Luci. Doktorsku disertaciju je, takođe, odbranio na Mašinskom fakultetu Univerziteta u Banjoj Luci i stekao naučni stepen doktor tehničkih nauka. Od diplomiranja do danas radi na Mašinskom fakultetu, prvo u svojstvu asistenta u periodu od 2000. do 2007. godine, a zatim, nakon magistriranja, u zvanju višeg asistenta od 2007. godine do danas. U navedenom periodu je prvenstveno bio angažovan na izvođenju vježbi na predmetima Katedre za tehnologiju obradu rezanjem i obradne sisteme i to na predmetima Mašine alatke, alati i pribori i Projektovanje obradnih sistema. U periodu nakon izbora u zvanje višeg asistenta, pored pomenutih predmeta, bio je angažovan i u okviru vježbi na predmetima vezanim za primjenu računara u procesima projektovanja: Automatizacija postupaka projektovanja, te Računarom integrisana proizvodnja (CAD, CAPP, BP, CIM).



IV ZAKLJUČNO MIŠLJENJE
Analizom dokumentacije koju je prijavljeni kandidat dr Đorđe Čiča priložio uz prijavu na Konkurs za izbor u zvanje nastavnika, Komisija je utvrdila da, na osnovu Zakona o visokom obrazovanju i Statuta Univerziteta u Banjoj Luci, kandidat ispunjava sve uslove za izbor u zvanje nastavnika. Na osnovu biografskih podataka i prikaza dosadašnjih rezultata, Komisija ocjenjuje da dr Đorđe Čiča dosadašnjim naučno-istraživačkim i pedagoškim radom, aktivno učestvuje u razvoju i unapređenju praktične nastave iz više nastavnih predmeta na Mašinskom fakultetu u Banjoj Luci. 
Saglasno Zakonu o visokom obrazovanju i Statutu Univerziteta, kojima su propisani uslovi za izbor u nastavnička zvanja, pokazuje se da dr Đorđe Čiča ispunjava sve uslove za izbor u zvanje docenta: ima doktorat iz polja Tehničkih nauka, oblast Mašinstvo, koji tematski pada u uže naučne oblasti Konvencionalne tehnologije i CAD/CAM/CAPP sistemi, ima više od 3 naučna rada i pokazane nastavničke sposobnosti kao i veoma izražene naučno-istraživačke aktivnosti. Na osnovu naprijed navedenog, kao i višegodišnjeg poznavanja i uspješne saradnje sa kandidatom, Komisija sa posebnim zadovoljstvom predlaže Nastavno-naučnom vijeću Mašinskog fakulteta i Senatu Univerziteta u Banjoj Luci da se dr Đorđe Čiča izabere u zvanje docenta na užu oblast Računarski integrisani sistemi (CAD, CAM, CAPP, CAE) za nastavne predmete Programiranje numeričkih mašina i Fleksibilni tehnološki sistemi.
Dr Simo Jokanović, vanredni profesor,

uža naučna oblast Računarski integrisani sistemi
Mašinski fakultet Banja Luka
_________________________________________
Dr Pavao Bojanić, redovni profesor,

uža naučna oblast Proizvodno mašinstvo
Mašinski fakultet Beograd
_________________________________________

Dr Milan Zeljković, redovni profesor,

uže naučne oblasti Mašine alatke, Fleksibilni tehnološki 
sistemi, Automatizacija postupaka projektovanja
Fakultet tehničkih nauka Novi Sad
_________________________________________

Banja Luka, oktobar, 2010. godine
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