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ИЗВЈЕШТАЈ  КОМИСИЈЕ 
О ПРИЈАВЉЕНИМ КАНДИДАТИМА НА КОНКУРС ЗА ИЗБОР У ЗВАЊЕ  

НАСТАВНИКА И САРАДНИКА ЗА УЖУ НАУЧНУ ОБЛАСТ 
  
 

УНИВЕРЗИТЕТ У БАЊОЈ ЛУЦИ

Технолошки факултет

Образац - 1 Н

I  ПОДАЦИ О КОНКУРСУ

Одлука о расписивању конкурса, орган и датум доношења одлуке:

Одлука Сената Универзитета у Бањој Луци, број: : 01/04-3.2596/24 од дана 28.11.2024.

Датум и мјесто објављивања конкурса:

Дневни лист "Глас Српске", дана 18.12.2024. године и интернет страница Универзитета у Бањој 
Луци

Назив факултета:

Технолошки факултет

Ужа научна област:

Процесно инжењерство

Академско звање у које се кандидат бира:

Асистент

Број кандидата који се бирају

   1 (један)

Број пријављених кандидата

   2 (два)

САСТАВ КОМИСИЈЕ

1
Име и презиме

Ђорђе Војиновић

Звање

 доцент
Ужа научна област 

Процесно инжењерство

Установа у којој је запослен(a)

Технолошки факултет, Универзитета у Бањој Луци
Функција у комисији

ПРЕДСЈЕДНИК

2
Име и презиме

Саша Папуга
Звање

ванредни професор
Ужа научна област 

Процесно инжењерство

Установа у којој је запослен(a)

Технолошки факултет, Универзитета у Бањој Луци
Функција у комисији

ЧЛАН

3
Име и презиме

Владан Мићић

Звање

редовни професор
Ужа научна област 

Процесно инжењерство

Установа у којој је запослен(a)

Технолошки факултет, Универзитета у Источном Сарајеву
Функција у комисији

ЧЛАН
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Пријављени кандидати

1

II  БИОГРАФСКИ ПОДАЦИ О ПРИЈАВЉЕНИМ КАНДИДАТИМА

Први кандидат

а)  Основни биографски подаци:

Име (име оба родитеља) и презиме

Александра (Миланко и Здравка) Колунџија

Датум и мјесто рођења

22.11.1997., Бања Лука

Установе у којима је био запослен

-"В&З Заштита" д.о.о. Бања Лука

Радна мјеста

-Стручни сарадник у заштити на раду ("В&З Заштита" д.о.о. Бања Лука)

Чланство у научним и стручним организацијама или удружењима

-

б) Дипломе и звања:

Основне студије / студије I циклуса:

Назив институције

Универзитет у Бањој Луци, Технолошки 
факултет

Звање

Дипломирани инжењер хемијске технологије - 
240 ECTS

Мјесто и година завршетка

Бања Лука, 2022. године

Просјечна оцјена из цијелог студија

9,41

Постдипломске студије / студије II циклуса:

Назив институције

Универзитет у Бањој Луци, Технолошки 
факултет

Звање

2022-тренутно

Мјесто и година завршетка Наслов завршног рада

Научна област/умјетничка област Просјечна оцјена

Докторат / студије III циклуса

Назив институције

-

Мјесто и година одбране докторске дисертације

Назив докторске дисертације
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Научна област/умјетничка област

Претходни избори у наставна и научна звања (институција, звања, година избора)

-

III  ОБАВЕЗНИ УСЛОВИ

а) Наставни рад и доказане наставничке способности

Вредновање наставничких способности  
(Навести податке о спроведеном анкетирању студената, током цјелокупног претходног                                         
изборног периода уколико је исто спроведено или позитивну оцјену од стране високошколске                                 
установе)

б) Научноистраживачки рад

Н а у ч н о и с т р а ж и в а ч к и   р а д

научни рад објављен у истакнутом научном часопису међународног значаја (10 бодова)

Публикација    бод

1

Đurđević, M., Papuga, S. & Kolundžija, A. (2024). Analysis of the thermal behavior of a fixed bed reactor
during the pyrolysis process, Hem. Ind. 78 (1) 29-40. (Web of Science Indexed; IF=0,9) 

  
  
Abstract: Pyrolysis is a thermochemical process of degradation of organic compounds where the reaction takes 
place in an inert atmosphere. The process scale varies between industrial, semi-industrial or laboratory. During
the pyrolysis process temperature has to be controlled, but, most of pyrolysis studies do not clearly state where
the temperature is measured and weather the temperature field is uniform. In this paper thermal behavior of a
laboratory scale fixed-bed reactor and energy consumption during pyrolysis processes were analyzed. Three
different samples were used: mixture of plastic waste (sample 1), biomass (sample 2) and mixture of plastic 
waste and biomass (sample 3). The analysis of the thermal behavior of the reactor indicates that with careful
regulation or temperature control of the process, one can obtain diagrams that can be used for the purpose of 
recording thermally intensive processes, similar to more complex thermogravimetric (TG) and derivative 
thermogravimetric (DTG) analyses. It has been shown that it is possible to change the heating rate and the
overall energy efficiency of the process by simply choosing the appropriate raw material mixture. 
  

  

  
  
 

10
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2

Papuga, S., Vecchio Ciprioti, S., Đurđević, M. & Kolundžija, A. (2025). Effects of an Inertization System on
Waste Plastic Pyrolysis in a Fixed Bed Reactor, Recycling  (ISSN 2313-4321), 10, x. - Certificate of acceptance.
(Web of Science Indexed; IF=4,6) 
  
  
Abstract: This paper reports the results of a study on the significance of the inertization system configuration of
a laboratory-scale fixed bed batch reactor with regard to the yield of pyrolysis oil and reactor conversion. Two
typical reactor inertization systems were investigated depending on whether the carrier gas (nitrogen in this
study) was added from the top or from the bottom of the reactor. Polypropylene (PP) packaging waste (100 g)
was used as a model sample. A factorial experimental design was adopted for one categorical parameter, the
arrangement of parts of the reactor inertization system. All experiments were conducted at 475 °C, with a
carrier gas flow rate of 0.1 L/min and a reaction time of 90 min. Statistical analysis and processing of the results 
showed that the configuration of the inertization system had a remarkable impact on the pyrolysis oil and gas
yield, while its impact on the overall reactor conversion was negligible. When applying the two observed
methods of reactor inertization, the average yields of pyrolysis oil and gas differed by 1.7% and 1.8%,
respectively. All of the applied statistical treatments had a significance level of 0.05, i.e., there was only a 5% 
chance of incorrectly rejecting the hypothesis of equality of arithmetic means of pyrolysis yields when the two
different methods of reactor inertization were applied. The explanation of this behavior is attributed to the
temperature change inside the reactor, which shows that this particular fixed bed reactor suffers from local
overheating in its middle part. Local overheating of the middle part of the reactor is more pronounced in the 
case of inerting the reactor from the bottom, which leads to greater excessive cracking of volatile products 
compared to the mode of inerting the reactor from the top part and thus greater formation of non-condensable 
gases, i.e., a reduction in the yield of pyrolytic oil.

10

3

Preradović, M., Papuga, S. & Kolundžija, A.  (2023). Torrefaction: Process Review, Periodica Polytechnica 
Chemical Engineering, 67 (1), 49-61. (Web of Science Indexed; IF=1,3) 
  
  
Abstract: There is an urgent need for replacement of fossil fuels worldwide. Raw biomass has a low energy 
density, contains too much moisture, can rot, and it is hygroscopic. This paper presents a very prominent 
thermal technology that could overcome mentioned deficiencies of raw biomass. This technology is known as
torrefaction. Torrefaction is mainly used to convert lignocellulosic materials into 'fuels' that can be used in 
power plants, combustion units, or gasifiers.

10

Укупно: 30

научни рад објављен у научном часопису међународног значаја (8 бодова)

Публикација    бод

1

Papuga, S., Kolundžija, A. & Đurđević, M. (2023). Biofuels as a challenge of sustainable development, Zaštita 
materijala, 64 (3), 291-299. (SCOPUS indexed, CiteScore 2023=0,9) 
  
  
Abstract: Bioenergy, or energy derived from biomass, today is recognized as an important component in many 
energy scenarios, being an integral part of various global, regional, and national policies and strategies. This has
led to intensified research into more efficient biofuel production. This paper explains the advantages, 
disadvantages, and problems related to the production of biofuels from different types of raw materials. Several 
examples of commercialized and demonstration plants for the production of biofuels in different parts of the
world are listed. It is to be expected that, with greater use of modern biofuel production solutions, the 
contribution of these sources of (bio)energy will be the main part of future energy consumption from renewable 
sources. 
 

8

Укупно: 8

активно учешће на међународном научном скупу (5 бодова)

Публикација    бод
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1

Papuga, S.,  Đurđević, M. & Kolundžija, A. (2022). The influence of the configuration of the inertization 
system on pyrolysis in a fixed-bed reactor, Abstract, Book of Abstracts, International Scientific Conference,
XIV Conference of Chemists, Technologists and Environmentalists of Republic of Srpska. 
  
  
Abstract: Pyrolysis is process of thermochemical decomposition of organic material in an inert environment,
producing biofuels or chemicals. During the last decade, pyrolysis of waste plastics has been the subject of 
various studies as a promising recycling technique. Studies have shown different quantitative and qualitative
properties of the pyrolysis products. This can be explained through the application of different construction and
configuration of the reaction system and different process conditions, as well. This paper presents results of an 
investigation of the specificity of the configuration of the fixed-bed reactor, i.e., the modes of inertization of the
reactor, on the yield and distribution of pyrolysis products. Inertization of the reactor was carried out in two 
modes: by introducing the carrier gas (nitrogen) from the top of the reactor and by introducing the carrier gas 
from the bottom of the reactor. Waste polypropylene was used as a model sample. An experimental design for 
one-factor categorical parameters with multiple levels of influence was adopted to examine the effect of
interest. Pyrolysis was carried out at a temperature of 475°C, and the carrier gas flow rate was 0.1 Ln/min.
Through the analysis and statistical processing of the obtained results, it was concluded that the mode of
inertization had a significant influence on the yield of pyrolysis oil and gases, while it had no influence on the 
quantity of solid that remained in the reactor. 
  
 

5

2

Kolundžija, A., Papuga, S. & Đurđević, M. (2024). Mathematical modeling and optimization of coagulation 
process using response surface methodology, Abstract, Book of Abstracts, International Scientific
Conference, XV Conference of Chemists, Technologists and Environmentalists of Republic of Srpska. 
  
  
Abstract: Suspended and colloidal particles such as clay, sludge, finely dispersed organic and inorganic 
substances, emulsified substances and microorganisms form turbidity of water. The removal of these particles 
from the water, which are characterized by pronounced stability, is efficiently carried out by the
physicochemical process of coagulation and flocculation. The influence of the concentration of Al-sulphate 
coagulant and water temperature on the clarification process of the water sample model with a turbidity of 100 
NTU was examined using the jar test method, and then the process was modeled and optimized using the
Response surface methodology. Design- Expert 11 software (Stat-Ease, Inc. USA) and the Historical Data Design
option were used for experimental design, mathematical modeling and optimization. Statistical analysis - 
analysis of variance (ANOVA) was performed for the selected quadratic model. Statistical diagnostic indicators 
further confirmed the model. Three-dimensional and contour graphs of the response surface and the 
interaction graph showed how the residual turbidity depends on the applied coagulant concentration and water
temperature. With the developed model, without performing experiments, the optimal coagulant concentration
and water temperature can be determined in the observed experimental area, depending on the desired
residual turbidity. 
 

5

Укупно: 10

активно учешће на научном скупу републичког значаја (1 бод)

Публикација    бод



6 

1

Kolundžija, A. & Raca, D. (2020). Uklanjanje fenola iz otpadne vode primjenom procesa
elektrooksidacije, Zbornik radova, Inženjerstvo i tehnologija, StES, sažetak rada 

Jedan od velikih problema današnjice jeste porast emisije industrijskih otpadnih voda koje sadrže
fenol. Prisustvo fenola u otpadnim vodama je posljedica njegove primjene kao polazne sirovine u 
sintezi različitih proizvoda procesne industrije poput smola, lijekova, pesticida, boja i naftnih aditiva. 
Fenol je aromatično organsko jedinjenje koje izaziva mutagenost i akutnu toksičnost kod ljudi, te
dovodi do dugotrajnih štetnih posljedica u životnoj sredini. 

Cilj istraživanja bio je da se odrede optimalni parametri za uklanjanje fenola iz sintetički pripremljene 
otpadne vode primjenom procesa elektrooksidacije.  

U ovom istraživanju vršena je elektrooksidacija 400 mL sintetički pripremljene otpadne vode, početne 
koncentracije fenola 50 mg/L, uz upotrebu borom dopovanog dijamanta (BDD) kao anode i katode od 
nerđajućeg čelika, pri konstantnoj gustini struje od 20 mA/cm2. U seriji eksperimenata, praćen je 
uticaj NaCl i Na2SO4 kao pomoćnih elektrolita i uticaj vremena trajanja tretmana na efikasnost
uklanjanja fenola. Pored praćenja koncentracija fenola spektrofotometrijski, određivana je hemijska 
potrošnja kiseonika (HPK) i ukupni organski ugljenik (UOU). 

Rezultati su pokazali da je uz primjenu NaCl kao pomoćnog elektrolita nakon 60 minuta tretmana 
postignuta efikasnost uklanjanja fenola od 99,68%, dok pri istim eksperimentalnim uslovima stepen
smanjenja HPK iznosi 52,43%, a UOU 54,64%. 

Primjenom procesa elektrooksidacije moguće je postići visoku efikasnost uklanjanja fenola. 
Poređenjem dobijenih eksperimentalnih podataka, uočeno je da je NaCl bolji pomoćni elektrolit, a sa
produžetkom vremena trajanja tretmana postiže se i veća efikasnost uklanjanja fenola i veće
smanjenje HPK i UOU. 

  

  
 

1

Укупно: 1

в)  Бодови на основу просјечне оцјене првог и другог циклуса студија 

Просјечна оцјена првог циклуса студија 9.41

Просјечна оцјена другог циклуса студија 0

Укупно бодова 94.1

ИСПУЊЕНОСТ УСЛОВА ЗА ИЗБОР

 ДА✔

 НЕ

Означити да ли кандидат испуњава услове за избор

За избор у звање асистента може бити биран кандидат који има завршен први циклус студија у одговарајућој области са најмање 240 ECTS 
бодова и најнижом просјечном оцјеном 8,0 или еквивалент. (Закон о високом образовању, члан 81.)
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Приказ укупног броја бодова кандидата:

ОПИС    УКУПНО

Вредновање наставничких  способности    0

   Научноистраживачки рад    49

Бодови на основу просјечне оцјене    94.1

Укупно: 143.1
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Други кандидат

а)  Основни биографски подаци:

Име (име оба родитеља) и презиме

Санда (Раде и Слободанка) Пилиповић

Датум и мјесто рођења

29.06.1993. год., Градишка

Установе у којима је био запослен

-"Пилиповић ДС" д.о.о. Градишка (фебруар 2020. год. - јуни 2021. год.) 
-"Арке 2000" д.о.о. Бања Лука (јуни 2021. год. -  септембар 2021. год.) 
-Технолошки факултет Универзитета у Бањој Луци (октобар 2021. год. - данас)

Радна мјеста

-Трговац ("Пилиповић ДС" д.о.о. Градишка ) 
-Технолог у производњи ("Арке 2000" д.о.о. Бања Лука) 
-Виши лаборант (Технолошки факултет Универзитета у Бањој Луци )

Чланство у научним и стручним организацијама или удружењима

-

б) Дипломе и звања:

Основне студије / студије I циклуса:

Назив институције

Универзитет у Бањој Луци, Технолошки 
факултет

Звање

Дипломирани инжењер хемијске технологије

Мјесто и година завршетка

Бања Лука, 2020. године

Просјечна оцјена из цијелог студија

9,15

Постдипломске студије / студије II циклуса:

Назив институције

Универзитет у Бањој Луци, Технолошки 
факултет

Звање

2021-тренутно

Мјесто и година завршетка Наслов завршног рада

Научна област/умјетничка област Просјечна оцјена

Докторат / студије III циклуса

Назив институције Мјесто и година одбране докторске дисертације

-

Назив докторске дисертације

Научна област/умјетничка област
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Претходни избори у наставна и научна звања (институција, звања, година избора)

-

III  ОБАВЕЗНИ УСЛОВИ

а) Наставни рад и доказане наставничке способности

Вредновање наставничких способности  
(Навести податке о спроведеном анкетирању студената, током цјелокупног претходног                                         
изборног периода уколико је исто спроведено или позитивну оцјену од стране високошколске                                 
установе)

б) Научноистраживачки рад

Н а у ч н о и с т р а ж и в а ч к и   р а д

научни рад објављен у зборницима са рецензијом са научног скупа међународног значаја (8 бодова)

Публикација    бод

1

Malinović, B. N., Petrušić, O., Pilipović, S., Bjelić, D., Đuričić, T. (2024, June). „Chromium (VI) removal 
from wastewater by electrocoagulation in a batch and continuous mode“, Proceedings, XIII
International conference on social and technological development, Trebinje, Republic of Srpska, B&H,
pp. 456-464. 
  
  
Abstract: The toxicity of hexavalent chromium (Cr(VI)) is well recognized, and its use is highly regulated in EU 
countries, including restrictions under frameworks like the REACH regulation in the European Union. In 
Republika Srpska, the use of Cr(VI) is also limited by current legal regulations, ensuring strict control over its use 
and discharge. Effective treatment of wastewater containing Cr(VI) is crucial for minimizing environmental and
health risks. Under REACH, hexavalent chromium (chromium trioxide) is classified as a Substance of Very High
Concern (SVHC) and is subject to authorization and restriction lists. Despite these measures, it is still primarily 
used in the electroplating, metal processing, steel, paint and varnish, and leather industries, particularly outside
the EU. In this paper electrocoagulation treatments were used for removing of hexavalent chromium from
synthetic wastewater. The concentration of Cr(VI) before and after treatment was determined
spectrophotometrically. Experiments were performed in an electrocoagulation reactor with a capacity of 1 dm3, 
which can operate in batch and continuous mode. The reactor is made of acrylic, in which 8 electrodes of 
dimensions (10x12.3x0.3cm) are placed. The impact of electrode material, current density, supporting
electrolyte, pH, as well as reactor operation mode and flow rate in continuos mode on Cr(VI) removal efficiency 
were tested and the high efficiency of this type of electrocoagulation reactor was proven.  

 

8
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2

Borković, A., Botić, T., Dugić, P., Drljača, D., Đuričić, T., Dragić, D., Pilipović, S., Miladunović, B. (2024,
October). „Relationship of quality, price and toilet soap consumption“. Proceedings, Future-BME
2024 Conference „Forging the Future: Pioneering Approaches in Business, Management, and
Economic Engineering to Overcome Emerging Global Challenges, Novi Sad, Serbia.  
  
  
Abstract: The goal of the research was to identify the characteristics of soap according to the criterion of their
importance for the consumer, that is, the customer, and to examine the interdependence of quality, price and
consumer habits, that is, consumption. The first part of this research included the procurement and laboratory
analysis of the quality of commercial soaps for washing hands on the domestic market. The second part of the
research was a survey of the population to collect data based on which consumer habits and implicit values that 
consumers attach to toilet soaps were assessed. Also, the survey included key indicators of the consumer's
living standard as an influencing factor in the consumer's decision when choosing any type of product and/or
service. The research results show that consumers use liquid soap more often, and they make purchases mainly
in consumer goods stores. Factors that show the greatest influence on the customer's decision when choosing 
soap are the ratio of quantity and price, price and the smell of the product. For the majority of consumers, the
fact that the soap is made on a natural basis is of great importance, and about 70% of respondents are ready to
spend more money on soap to contribute to the preservation of the environment. The obtained results can 
serve as a basis for developing a strategy for increasing the participation of this type of product in the market 
and consequently improving the quality of the manufacturer's business. 
  

  
  
 

8

3

Đuričić, T., Bjelić, D., Borković, A., Dragić, D., Pilipović, S., Malinović, B. N. (2024, October).
„Application of solar energy in water treatment“. Proceedings, Future-BME 2024 Conference „Forging
the Future: Pioneering Approaches in Business, Management, and Economic Engineering to Overcome
Emerging Global Challenges, Novi Sad, Serbia.  
  
  
Abstract: In addition to the already well-known application in metal production, electroplating, electrochemical
energy sources, electrochemistry is also applied in other branches of industry. Today, electrochemical 
technologies for the treatment of wastewater and drinking water are increasingly present. In recent years, new
advanced oxidation processes based on electrochemical technology - Electrochemical advanced oxidation 
processes (EAOPs), have been developed for the treatment of persistent pollutants, which cannot be removed
by conventional water treatments. EAOPs are based on “in situ” electrolytic formation of strong oxidants in an 
electrochemical reactor, able to degrade almost all organic pollutants. Despite their effectiveness in degrading 
different types of pollutants, the biggest challenge for EAOPs is high electricity demand to power these systems,
which can have serious consequences from both an ecological and an economic point of view. The use of 
electricity from the distribution network to power electrochemical reactors is the biggest barrier to achieving 
commercial success of this technology. A possible solution to this challenge is the application of direct solar UV
radiation to produce electric energy by use of a solar photovoltaic (PV) arrays for power supply of EAOPs. The 
aim of the research was to demonstrate the feasibility of using EAOPs directly powered by PV systems, as a 
sustainable system for efficient water treatment. 
  
  
 

8

Укупно: 24

научни рад националног значаја објављен у републичком научном часопису прве категорије (5 бодова)

Публикација    бод
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1

Borković, A., Botić, T., Drljača, D., Dragić, D., Brdar, M., Pilipović, S., Dugić, P. (2024, October).
„Optimization of liquid soap formulation“, Technologica Acta, vol. 17, no. 1, pp. 49-57. 
  
  
Abstract: The quality of liquid soap for washing hands depends on its chemical composition, and it is evaluated 
by the physicochemical and functional characteristics of that product. The aim of the work is to prepare 
different series of liquid soap formulations by varying the concentrations of anionic and amphoteric surfactants 
and sodium chloride, and to optimize the formulation. The effects of the optimization were evaluated based on
the results of the analysis of the physico-chemical parameters of the prepared formulations, such as density,
viscosity, surface tension and critical concentration of micelles. As amphoteric and anionic surfactant 
concentrations in liquid soap increase, density and viscosity values increase. The value of the surface tension 
decreases with the increase in the concentration of the surfactants present, with the amphoteric surfactant
making a greater contribution to the decrease. Regardless of certain advantages that the anionic surfactant 
shows in relation to the amphoteric one, the best characteristics of the liquid soap are shown by the 
formulation that contains a combination of both used surfactants. The addition of NaCl to the liquid soap 
formulation has multiple significance, but also a different effect on the physical and chemical characteristics at
lower and higher concentrations. Functional and some physicochemical characteristics of liquid hand washing 
soap depend on the pH value of the formulation. As the pH value increases, the surface tension and CMC
increase to certain values, so pH=5.5 is taken as the optimal pH value of liquid soap, as a compromise between 
the values of the measured characteristics and the pH value of human skin. This research showed that the 
formulation containing 5.4 w/w% anionic surfactant, 1 w/w% amphoteric surfactant and 4 w/w% NaCl
represents the optimal liquid soap formulation. 
  
  
  
  

  
 

5

Укупно: 5

активно учешће на међународном научном скупу (5 бодова)

Публикација    бод

1

Pilipović, S., Drljača, D., Botić, T., Dragić, D., Borković, A. (2022, October). „Adsorption of methylene
blue on waste newspaper“, Book of Abstracts, XIV Conference of Chemists, Technologists and 
Environmentalists of Republic of Srpska, Banja Luka, p. 190. 
  
  
Abstract: Methylene blue is a cationic dye that is most often used in paper and graphic, but also in the textile
industry. Removing this color from industrial wastewater turned out to be a big challenge. Numerous authors
examined the possibility of applying the phenomenon of adsorption with different materials for the stated
purpose. In this research the possibility of using waste newspaper as an alternative adsorbent for the removal of 
methylene blue from aqueous solutions was examined. The efficiency and capacity of adsorption were 
determined by a series of experiments in which the effects of contact time, pH value, mass of adsorbent and 
initial concentration of the adsorbate solution were monitored. It was shown that adsorption of MB on 
newspaper is favored by a high pH value of the solution. For the optimal contact time, a period of 60 min has 
been established. The mass of the adsorbent also plays an important role in adsorption. Applying optimal 
adsorption conditions (contact time 60 min, pH=11, initial adsorbate concentration 100 mg/dm3, adsorbent
dose 1.5 g/dm3) a capacity of 56.6 mg/g was achieved with a removal efficiency of 85%. Equilibrium isotherms
for the removal of methylene blue were analysed by the Langmuir and Freundlich isotherm models and kinetic 
studies were performed by pseudo-first-order and pseudosecond- order. Based on this research, it can be 
concluded that waste newspaper can find its application as a very efficient, cheap and available adsorbent. 
  
  
  
  

  
 

5
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2

Pilipović, S., Dugić, P., Botić, T., Drljača, D., Borković, A., Dragić, D. (2023, November). „Green
surfactants“, Book of Abstracts, VIII International Scientific-Professional Symposium “Environmental 
Resources, Sustainable Development and Food Production  - OPORPH 2023“, Tuzla, B&H, p. 20. 
  
  
Abstract: It is common knowledge that biomass was the only source of raw materials for the production of
washing and cleaning agents, i.e. soaps. However, the development of the petrochemical industry caused the
replacement of traditional soaps with synthetic surfactants. In this way, the possibility of their application was 
also expanded, so surfactants are today represented in many areas of human use. Following the trend of the 
possibility of using renewable raw materials in the synthesis of different types of products due to the depletion 
of fossil sources, the world-famous industries in the field of surfactant production have started the
development of a new generation of this products, the so-called green surfactants. In this way, the use of
biomass in the synthesis of surfactants has returned. Products synthesized in this way have retained the positive
properties of surfactants from fossil sources, but their production has a smaller negative impact on the
environment. This paper will present the advantages of using green surfactants, areas of application, types and 
properties of green surfactants, as well as an overview of renewable raw materials that are used in their
synthesis and instrumental analysis methods that can be used to identify the structure of this products. 
  

  
 

5

3

Borković, A., Botić, T., Raca, M., Mršić, M., Pilipović, S. (2024, October). „Optimization of the yield of
bis(2-hydroxyethyl) terephthalate in the glycolysis process of PET“. Book of Abstracts, XV Conference 
of Chemists, Technologists and Environmentalists of Republic of Srpska, Banja Luka, p. 38. 
  
  
Abstract: Polyethylene terephthalate (PET) is a thermoplastic material that, due to its numerous good 
properties, has an extensive application, but also a short service life and slow biodegradability, which is why it is
necessary to improve its recycling methods continuously. Glycolysis of PET is the most acceptable method of 
chemical recycling of this type of polymer, which enables its complete depolymerization to bis(2-hydroxyethyl)
terephthalate (BHET) monomers or partial depolymerization to oligomers. 
In this paper, the influence of numerous reaction parameters on the glycolysis of PET in laboratory conditions
was examined to optimize the monomer yield (BHET), which can be used for PET re-production in just one step
of polycondensation. The influence of the type of catalyst (Zn-acetate, Zn-chloride, Pb-acetate and tangerine
peel ash), reaction time (1 h, 2 h, 4 h, 6 h and 8 h), temperature (170 °C and 190 °C) and mass ratio of PET and
ethylene glycol (1:4; 1:6; 1:8) was tested and analyzed. Based on the obtained results, it was concluded that the
optimal conditions of glycolysis were achieved in the procedure conducted with Zn-acetate catalyst, one hour at 
190 °C at a mass ratio of PET/ethylene glycol 1:4. 
  
  
  
  

  
 

5
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4

Drljača, D., Dragić, D., Šajinović, V., Borković, A., Pilipović, S., Kešelj, D. (2024, October).
„Optimization of descaling conditions of therapy pools in tourist health center “Banja Kulaši”, Book of
Abstracts, XV Conference of Chemists, Technologists and Environmentalists of Republic of Srpska, 
Banja Luka, p. 59. 
  
  
Abstract: The hygiene standards for spa complexes with natural thermo-mineral water must be maintained 
while preserving the natural qualities of the water, what can be a challenge because the water pre-treatments, 
and the addition of chemical substances, are not desirable or allowed. Regarding the maintenance issues, there 
is a problem of scale deposition on the overflow of the therapeutic pools. Scale removal in practice is done by
washing with technical hydrochloric acid solution. That causes damage to the tile adhesive structure. The aim of
this work was to determine the chemical composition of thermal water, scale and grout sampled in the Health 
and Tourist Centre “Banja Kulaši”, and examine the possibility of descaling, without damaging the pools. 
Solubility test for limescale and grout was performed in two ways, by immersion and spraying with different 
concentrations of hydrochloride acid solutions. Solubility of scale was also tested by immersion method in less 
aggressive citric acid. Highest solubility of limescale (98.5%) was achieved by immersion in 3% w/w HCl, for 5
minutes. The solubility of limescale in citric acid was around 67.5% and did not change significantly with the
increase in acid concentration. The loss of grout mass by immersion in 5% w/w HCl was 64.1% and 37.6% in 3% 
w/w HCl. Spraying method with 5% w/w HCl, and increased contact time to 15 minutes, significantly reduced 
loss of grout mass to 6.42%, same as with the use of 3% w/w HCl, with effective removal of scale at the same
time. To simulate a scale removal most likely to that in practice, water was evaporated in porcelain bowls, then
the deposited scale was dissolved by spraying with 3% w/w and 5% w/w HCl. The result of the scale removal
efficiency obtained in this way was 91,67% and 93.5%, respectively. 
  
  
  
  

  
 

5

5

Malinović, B. N., Petrušić, O., Pilipović, S., Bjelić, D., Đuričić, T. (2024, October). „Comparison of
hexavalent chromium removal efficiency by the electrocoagulation process in a batch and
continous reactor“, Book of Abstracts, XV Conference of Chemists, Technologists and 
Environmentalists of Republic of Srpska, Banja Luka, p. 120. 
  
  
Abstract: The largest amount of hexavalent chromium in nature originates from anthropogenic activities. The 
processes of electroplating, leather tanning, mineral processing, metallurgy, production of paints, pigments and 
glass produces wastewater contaminated with hexavalent chromium, Cr(VI). In this paper, the possibility of 
reducing Cr(VI) from synthetic wastewater into less toxic trivalent Cr(III) form and its removal by the 
electrocoagulation process was investigated. The initial concentration of Cr(VI) in the wastewater was 50 mg/L 
and NaCl was used as supporting electrolyte. In addition to supporting electrolyte, NaOH and HCl were used to
adjust the pH. Electrocoagulation was conducted in the same electrochemical reactor made of acrylic, capacity 
of 1L for batch and 1,5L of wastewater for continuos operation mode. Reactor contains eight electrodes (4 
anodes and 4 cathodes) of the same dimensions. Several process parameters were examined (current density, 
treatment time, anode material, flow and pH) and the efficiency of the reactor in batch and continuous mode
was compared. The results showed that electrocoagulation treatment is very successful for the removal of Cr(VI) 
from wastewater and the operation mode had no significant impact on the treatment efficiency. The choice of 
anode material, current density and pH have the greatest impact on the treatment efficiency. Very high Cr(VI) 
removal efficiency (>99%) was achieved at the lowest examined current density (j=0,62 mA/cm2) for a 20 min of
treatment with iron anodes. It has also been shown that the efficiency of Cr(VI) removal increases significantly
with a decrease in the pH value to a strongly acidic range. 
  
  
  
  

  
 

5

Укупно: 25
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активно учешће на научном скупу републичког значаја (1 бод)

Публикација    бод

1

Grbić, S., Pilipović, S., Markuljević, D., Šinik, A. (2018, Novembar). „Određivanje koncentracije fosfata
u praškastim deterdžentima“, Zbornik radova, Inženjerstvo i tehnologija, 11. Naučno-stručna 
konferencija „Studenti u susret nauci  - StES 2018“, Banja Luka, pp. 35-48. 
  
 U mnogim pogledima fosfati koji su sastavni dio praškastih deterdženata mogu imati štetan uticaj na 
životnu sredinu, a samim tim i na ljude. Njihovo prisustvo u površinskim vodama dovodi do bujanja
algi i na taj način ugrožava opstanak flore i faune u njima, a putem neraskidive veze biljnog i
životinjskog svijeta sa čovjekom, fosfati vrše indirektan uticaj na ljude. Nije zanemarljiv ni direktan
uticaj jer fosfati mogu da izazovu dijareju, mučninu i brojne iritacije na koži. Zbog navedenog je u
Republici Srpskoj maksimalna dopuštena koncentracija fosfata u praškastim deterdžentima, prema
zakonskom aktu koji je stupio na snagu 2015. godine 0,5 g po preporučnoj dozi. U ovom radu je vršeno
određivanje sadržaja fosfata u četiri uzorka praškastih deterdženata koji se nalaze na tržištu Republike 
Srpske. Koncentracija fosfata određena je vanado-molibdatnom metodom. Rezultati su pokazali da 
koncentracija fosfata u pojedinim praškastim deterdžentima prelazi dozvoljene vrijednosti definisane
Pravilnikom. 

 

1

Укупно: 1

в)  Бодови на основу просјечне оцјене првог и другог циклуса студија 

Просјечна оцјена првог циклуса студија 9.15

Просјечна оцјена другог циклуса студија 0

Укупно бодова 91.5

ИСПУЊЕНОСТ УСЛОВА ЗА ИЗБОР

 ДА✔

 НЕ

Означити да ли кандидат испуњава услове за избор

За избор у звање асистента може бити биран кандидат који има завршен први циклус студија у одговарајућој области са најмање 240 ECTS 
бодова и најнижом просјечном оцјеном 8,0 или еквивалент. (Закон о високом образовању, члан 81.)

Приказ укупног броја бодова кандидата:

ОПИС    УКУПНО

Вредновање наставничких  способности    0

   Научноистраживачки рад    55

Бодови на основу просјечне оцјене    91.5

Укупно: 146.5
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IV  ЗАКЉУЧНО МИШЉЕЊЕ

Уколико се на Конкурс пријавило више кандидата, у Закључном мишљењу обавезно је навести ранг-листу свих 
кандидата са назнаком броја освојених бодова, на основу које ће бити формулисан приједлог за избор/неизбор.

Одлуком Сената Универзитета у Бањој Луци, број: 01/04-3.2596/24 од дана 28.11.2024. године, 
објављеном у дневном листу "Глас Српске", на дан 18.12.2024. године и на интернет страници 
Универзитета у Бањој Луци расписан је конкурс за сарадника на Технолошком факултету- ужа 
научна област Процесно инжењерство.  
На расписани Конкурс за избор сарадника на ужу научну област Процесно инжењерство пријавиле 
су се двије (2) кандидаткиње: 
  
1. Колунџија (Миланко) Александра, дипломирани инжењер хемијске технологије - 240 ECTS; 
2. Пилиповић (Раде) Санда, дипломирани инжењер хемијске технологије - 240 ECTS. 
  
Увидом у достављену конкурсну документацију, Комисија је констатовала да су пријављене 
кандидаткиње доставиле све неопходне документе предвиђене Конкурсом. 
  
Прегледом и анализом достављене документације, Комисија је утврдила сљедеће: 
  
1. Обе кандидаткиње испуњавају опште, посебне и обавезне услове за избор у звање сарадника 
прописане Законом и Правилницима у складу са којима је сачињен овај Извјештај 
  
2. Комисија је извршила бодовање достављених доказа о објављеним научно-истраживачким 
радовима. Бодовање кандидата је извршено према општим и посебним условима у складу са 
Законом о високом образовању ("Службени гласник републике Српске", број 67/20 и 107/24), 
Статутом Универзитета, Правилником о условима за избор у научно-наставна, умјетничко-наставна, 
наставна и сарадничка звања ("Службени гласник Републике Српске, број 69/23) и Правилником о 
поступку и условима избора академског особља Универзитета у Бањој Луци. 
  
3. Комисија констатује да су обе кандидаткиње доставиле-пријавиле радове под истим насловом а 
који су објављени два пута: једном као сажетак рада (абстракт) и други пут као пуни рад у 
одговарајућем часопису. У овом случају  Комисија је, у складу са инструкцијама Канцеларије 
Проректора за људске и материјалне ресурсе Универзитета у Бањој Луци, извршила бодовање на 
тај начин да је бодовала рад који носи више бодова. 
  
4. По завршеном бодовању на основу научно-истраживачког рада и просјечне оцјене , Комисија 
констатује да је кандидаткиња Колунџија (Миланко) Александра укупно остварила 143,1 бод а 
кандидаткиња Пилиповић (Раде) Санда укупно остварила 146,5 бодова. 
  
 Узимајући у обзир претходно наведено, Комисија констатује да кандидаткиња Пилиповић (Раде) 
Санда остварила више бодова у укупном бодовању и да испуњава све неопходне услове за избор у 
сарадничко звање, предвиђене Законом о високом образовању Републике Српске, Правилником о 
условима за избор у научно- наставна, умјетничко-наставна, наставна и сарадничка звања и 
Правилником о поступку и условима избора академског особља Универзитета у Бањој Луци.  
  
У складу са наведеним, Комисија, већином гласова, предлаже Наставно-научном вијећу 
Технолошког факулетета Универзитета у Бањој Луци и Сенату Универзитета у Бањој Луци, да се 
кандидат Пилиповић (Раде) Санда, дипломирани инжењер хемијске технологије-240 ECTS, 
изабере у звање асистента на ужу научну област Процесно инжењерство. 
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Потпис чланова комисије

1
доц. др Ђорђе Војиновић, с.р.

2
проф. др Владан Мићић, с.р.

3

   У Бањој Луци и Зворнику, 29.01.2025. године
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V  ИЗДВОЈЕНО ЗАКЉУЧНО МИШЉЕЊЕ

Образложење члан(ов)а Комисије о разлозима издвајања закључног мишљења.

На Конкурс су се пријавила 2 кандидата: Александра Колунџија и Санда Пилиповић. На основу 
примијењеног начина бодовања кандидат Александра Колунџија добила је 143,1 бод, односно 
укупно 3,4 бода мање него кандидат Санда Пилиповић, која је добила 146,5 бодова. Оба 
кандидата имају остварене високе просјечне оцјене на студијама првог циклуса: Алекандра 
Колунџија - 9,41, а кандидат Санда Пилиповић  - 9,15. Кандидат Александра Колунџија 
проглашена je за најбољег студента Технолошког факултета од стране ректора, проф. др 
Радослава Гајанина, те јој је додијељена награда за успјех најбољим дипломираним студентима 
Универзитета у Бањој Луци „Златна значка са ликом Николе Тесле“, у академској 2021/2022. 
години, а што није унесено у Извјештај. Кандидат је за ово приложио доказ. Поред тога, 
кандидат Александра Колунџија има објављена 3 научна рада у истакнутим научним 
часописима међународним значаја, часописима индексираним у цитатној бази Web of Science 
са импакт факторима (IF) од 4,6; 1,3 и 0,9, те један рад објављен у научном часопису 
међународног значаја, часопису индексираном у SCOPUS бази. С друге стране, кандидат Санда 
Пилиповић има 1 научни рад објављен у републичком научном часопису прве категорије, те је 
приложила 2 рада изложена на конференцији „FUTURE-BME 2024“, уз потврде организационог 
одбора да ће радови бити публиковани у Зборнику радова, при чему доказ о класификација 
радова није достављен. Заједничко за оба кандидата је да су учествовале на међународним 
научним конференцијама.  

Позивајући се на члан 30. став (3) Правилника о поступку за избор у научно-наставна, 
умјетничко-наставна и сарадничка звања на Универзитету у Бањој Луци, број: 
02/04-3.2592-3-1/23 од 30.11.2023. године, и број: 02/04-3.1453-2/24 од 4.7.2024.године, 
предлажем да се кандидат Александра Колунџија, дипломирани инжењер хемијске 
технологије-240 ECTS, изабере у звање асистента на ужу научну област Процесно 
инжењерство. У прилог претходном, позивам се и на низ стратешкик начела и циљева 
дефинисаних Стратегијом развоја Универтитета у  Бањој Луци  за период 2017-2025.године, у 
којој се између осталог наводи да студијски програми треба да подстакну најбоље студенте да 
се даље усавршавају, и да (цитирам): „Управо најбољи студенти су покретачи и постављају и 
стандарде квалитета“. У том смислу, поново истичем чињеницу да је Александра Колунџија 
проглашена за најбољег студента Технолошког факултета у академској 2021/2022. години. 
Такође, сматрам да је суштински погрешно да се учешће на 1 конференцији, бодовањем 3
апстракта са 15 бодова, вреднује више од 1 научног рада објављеног у истакнутом научном 
часопису међународног значаја (10 бодова) или у часопису међународног значаја (8 бодова).
Зато, позивајући се на Статут УНИБЛ, те кодекс професионалне етике, а посебно у погледу 
начела научне истине и критичности, износим и своје неслагање са примијењним начином 
бодовања који је довео до тога да кандидат Санда Пилиповић добије 146,5 бодова, односно 
симболичних 3,4 бода више од кандидата Александре Колунџије. Ово се огледа у томе да су 2
приложена материјала са конференција у областима менаџмента, пословања, економског 
инжењеринга и сродних научних дисциплина “FUTURE BME-2024“ третирана као научни радови 
(2x8=16 бодова), иако није достављен доказ да су радови класификовани као научни. У питању 
су ставке 2 и 3, на страници 10.  

 

Потпис чланова комисије

1 Др Саша Папуга, ванредни професор, 
Универзитет у Бањој Луци, Технолошки 
факултет, с.р.

   У Бањој Луци, 29.1.2025. године
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 Извјештај комисије сачињава се у складу са: 

    1. Законом о високом образовању („Службени гласник Републике Српске", број: 67/20) 

   2. Правилником  о условима за избор у научно-наставна, умјетничко-наставна, наставна и сарадничка звања („Службени 
гласник Републике Српске", број: 69/23) 

  3. Правилником о измјенама и допунама Правилника о условима за избор у научно-наставна, умјетничко-наставна, 
наставна и сарадничка звања („Службени гласник Републике Српске", број: 53/24) 

    4. Правилником о поступку за избор у научно-наставна, умјетничко-наставна и сарадничка звања на Универзитету у Бањој 
Луци, број: 02/04-3.2592-3-1/23 од 30.11.2023. године. 

  5. Правилником о измјенама и допунама Правилника о поступку за избор у научно-наставна, умјетничко-наставна и 
сарадничка звања на Универзитету у Бањој Луци, број:  02/04-3.1453-2/24 од 04.07.2024. године. 

 


